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~SN EN 13285 Nationales Vorwort 5

Nationales Vorwort

Allgemeines
Geltungsbereich

der Instandhaltung von Strassen, Flugplatzen und anderen Verkehrsflachen verwendet werden. ere

Diese SN EN 13285 gilt fiir die Inverkehrbringung von ungebundenen Gemischen, die beim Bau u‘sé\
Hinweise sind in Kapitel 1 der EN 13285 gegeben. i
p

Beim Kiessand PSS, welcher im Bahnbau verwendet wird, handelt es sich ebenfalls um ejn bunde-
nes Gemisch (aus naturlicher Gesteinskérnung). Allerdings weichen aufgrund der Funkt err- und
Fundationsschicht) sowie aufgrund der mehrheitlich eingesetzten leichten Verdichtun ate einerseits
die Anforderungen, anderseits die Rahmenbedingungen der Laborversuche von d igen der Ubrigen
ungebundenen Gemische ab. Eine umfassende Definition inklusive Darstellun r Vorgaben an die
Laborversuche istim R RTE 21110 «Unterbau und Schotter; Normalspur ur&@terspur» [18] des VoV
enthalten.

Gegenstand GD

Die SN EN 13285 besteht aus der nicht harmonisierten EN 13@ n@nalen Vorwort und dem

Nationalen Anhang.

Zweck >
Dieses Nationale Vorwort ist zusammen mit dew&on% nhang und den Ausfiihrungen der

EN 13285 anzuwenden. Q $0

Die Bewertung und Uberpriifung der ungs %dlgkelt der ungebundenen Gemische gemass
SN EN 13285 unterliegt in der Sw ufgr s Bundesgesetzes uber Bauprodukte (BauPG) [16]
sse

Konformitétsbewertung

dem Leistungsbewertungsverfahr t and Verification of Constacy of Performance: AVCP-
Verfahren). Gemass der Ver odukte (BauPV) [17], Art. 4.1, Anhang 2, Ziffer 1.3, ent-
spricht Verfahren 2+.

© &
Auswwkungtn&@\QN ah@i
Ersetzte en &Q
Die,S Q@ZX XX ersetzt die SN EN 13285:2021-10.

S\@ tige Anderungen

ie nationalen Elemente beschranken sich auf Umsetzungsaspekte beziehungsweise Verstandnisfra-
gen der Norm in der Schweiz. Gegeniiber der Ausgabe 2021-10 kénnen die Anderungen wie folgt zu-
sammengefasst werden
— zusatzliche Erlduterungen und Erganzungen zu den erforderlichen Nachweisen an den Gesteinskor-
nungen
— Anpassung der Bestimmungen flr die Priifung der Wasserdurchlassigkeit
— Erganzungen und Anpassungen zu den Priifhaufigkeiten und zur Glltigkeit der Nachweise am Ge-
misch (siehe Tabelle NA.1)

©VSS
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~SN EN 13285 Nationales Vorwort 6

C Bestimmungen

7 Sicherheit und Nachhaltigkeit

Die gesetzlichen Bestimmungen bezuglich Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz und Umweltschutz
sind einzuhalten.

&

8 Gliltigkeit
Die SN EN 13285 wird ins Schweizer Normenwerk ibernommen, ist anzuwenden und tritt zusam
mit dem Nationalen Vorwort und dem Nationalen Anhang am XX.XX.2025 in Kraft. $

©VSS
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Nationaler Anhang
Anforderungen
Qv
D Normative Verweisungen KGQ
9 VSS 70 119 @
In der VSS 70 119 «Ungebundene Gemische; Technische Lieferanforderungen» [2] sind dMnforde-
rungen an die Eigenschaften fir (ibliche Anwendungen von ungebundenen Gemischen g s der vor-
liegenden Norm im Ingenieur- und Strassenbau festgelegt. Q
10 SN EN 13242 @
Die SN EN 13242 «Gesteinskérnungen fiir ungebundene und hydraulisch ge ene Gemische fur den
Ingenieur- und Strassenbau» [12] regelt die Inverkehrbringung und die Al ungen an die Gesteins-

verwendet werden. Die konkreten Anforderungen und Zusammenhé%;' r NA.14ff erlautert.

D

kérnungen, welche fiir die Herstellung von ungebundenen Gemischen@ SS vorliegenden Norm
nd @éﬁ

11 SN EN 16236 ‘
Die SN EN 16236 «Bewertung und Uberpriifung der Lei &Jest kelt (AVCP) von Gesteinskor-
nungen — Typprufung und werkseigene Produktionskontré/lé» w f europaischer Ebene zuriickge-
zogen. Im Hinblick auf die Bewertung der werkselge

ontroIIe sind die Ausfiihrungen der
SN EN 13242 [12] zu beachten. 8

@
"\\

E Begriffe @ %Q

12 Vom Hersteller angegebener anuf Q&r’s declared value) MDV
Die MDV-Werte geben di ‘@e der ersteller deklarierten Siebkurve an. Die Anforderungen an
den MDV-Bereich sind i | 7 Tabelle 5, festgelegt.

chlacke @
13 Schiack \(\ \Q((\

13.1 Hochofenscw

Bei der tlonéq isenerzen zu Roheisen im Hochofen anfallende Schlacke (Herstellungsprozess
von tahl
13.2 Iwerkschlacke

\&:tahlwerkschlacke umfasst Elektroofenschlacke (EOS, wird aufbereitet zu EOS-Granulat, EOS-G) aus
@Q dem Elektrolichtbogenofen (Recyclingstahl) und Konverterschlacke (Konverter).

g
.\@

QO

©VSS
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14

14.1

14.2

14.3

14.4
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Anforderungen

Anforderungen an die Gesteinskérnung

Die folgenden Eigenschaften der Gesteinskdrnung mussen gemass Vorgaben der SN EN 13242 [12]
deklariert werden

— Kornform von groben Gesteinskdrnungen

— prozentualer Anteil gebrochener Kérner in groben Gesteinskdrnungen

— Widerstand gegen Zertrimmerung von groben Gesteinskérnungen
— Kilassifizierung der Bestandteile von groben rezyklierten Gesteinskdrnungen @
— Anforderungen an die chemischen Eigenschaften $

— Qualitat der Feinanteile &6

Der Nachweis der vorgangig genannten Eigenschaften erfolgt an den entsprechenden K06 sen, wel-
che im Labor aus dem ungebundenen Gemisch abgetrennt werden.

Die Anforderungen sind in den nachfolgenden Ziffern NA.14.1 bis NA.14.6 aufgefi r die Prufhau-
figkeiten gelten die Anforderungen gemass SN EN 13242 [12], Tabellen C.1 und kQ{smhe auch Ziffer

NA.16 und Tabelle NA.1). @

Kornform von groben Gesteinskérnungen Q

Die Kornform wird anhand der Plattigkeitskennzahl geméass SN EN SQ«P ahren fur geometri-
sche Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 3: Bestlmmung&Korn Plattigkeitskennzahl»
[6] beurteilt. (Dzﬁ

Die Prifung ist an den Kornklassen 4/8, 8/16, 16/31,5 und 3(&291,%lX di{ fuhren.

Prozentualer Anteil gebrochener Kdrner in groben G korn

Der Anteil gebrochener Kérner ist geméass SN E 93 «Prufverfahren flr geometrische Eigenschaften
von Gesteinskdrnungen — Teil 5: Bestimmung de ozen Anteils an gebrochenen Kérnern in gro-
ben Gesteinskérnungen und Gestemskornun m|sch »[7] zu bestimmen.

Die Prifung ist an den Kornklassen 4/8, 8/1 /31 31 ,5/Dnax durchzufihren.

K\
Qualitat der Feinanteile @ 66

n, wenn deren Anteil mehr als 5 Masse-% (bei Gemi-
zw. mehr als 3 Masse-% (bei rezyklierten oder industriell

Die Qualitat der Feinanteile m@ﬂeil
schen aus nattrlichen Ges;eig

hergestellten Gesteinskd be 7 Die Beurteilung erfolgt nach SN EN 13242 [12], Anhang A,

Ziffer a) oder d). %

Widerstand geg Qgﬁmm@g von groben Gesteinskérnungen

Der Widerst&@égen mmerung von groben Gesteinskdrnungen ist als Los-Angeles-Koeffizient
3 097- ifverfahren fir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteins-

gemass S%
kérnung% eil 2; \!e ahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen Zertrimmerung» [9] zu bestim-
men.

Dlﬁ ng is den Kornklassen 4/8 und 11/16 mm durchzufiihren.

ssifizierung der Bestandteile von groben rezyklierten Gesteinskdrnungen

Die Anteile der Bestandteile von groben rezyklierten Gesteinskdrnungen sind gemass SN EN 933-11
«Prufverfahren fur geometrische Eigenschaften von Gesteinskdrnungen — Teil 11: Einteilung der Be-
standteile in grober recyclierter Gesteinskdrnung» [8] zu bestimmen.

Anmerkung 1: Im Sinne einer praxistauglichen Klassifizierung der Bestandteile werden hydraulisch ge-
bundene Gesteinskérnungen der Kategorie Rc zugeordnet).

Anmerkung 2: Anteile von industriell hergestellter Gesteinskérnungen (z.B. Elektroofenschlacke EOS)
mussen zusatzlich deklariert werden.

>



~SN EN 13285 Nationaler Anhang 9

14.6 Anforderungen an die chemischen Eigenschaften

14.6.1 Wasserlosliche Sulfate
Im Verdachtsfall ist der Gehalt an wasserldslichen Sulfaten nach SN EN 1744-1 «Prifverfahren flir che-
mische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 1: Chemische Analyse» [10] zu bestimmen.

Ein Verdachtsfall liegt vor @
— bei rezyklierten und industriell hergestellten Gesteinskdrnungen 6
— bei natirlichen Rohstoffvorkommen, die Schwefel oder Schwefelverbindungen (z.B. Gips) entha@

Die Auswirkung von aktiven Sulfaten (z.B. Gips) auf die Verwendung des ungebundenen Gem@s ist
abzuklaren (siehe SN EN 13242 [12], Anmerkungen zu Ziffer 6.4). @

Die Raumbestandigkeit von Stahlwerkschlacke ist gemass SN EN 13242 [12], Z@S.Z.L zu bestim-
men.

Ist der nach SN EN 196-2 «Prifverfahren fir Zement — Teil 2: Chemisch
bestimmte Magnesiumoxid (MgO)-Gehalt nicht grésser als 5%, soll die Prj
Magnesiumoxidgehalt grdsser als 5%, so soll die Prifdauer 168 h be
Prufdauer kann der vom Hersteller angegebene Wert des MgO-GehKIt;
Der Anteil Freikalk (CaOtri) ist nach SN EN 196-2 [4] zu bestlm@
Freikalk kann verzichtet werden, wenn die Volumenzunahme n{ 8

aufweist. Q
14.6.3 Dicalciumsilikatzerfall von Hochofenstiickschlacke 6 0

Der Dicalciumsilikazerfall von Hochofenstlicksc 6 t ge{iﬁ'\ss SN EN 13242 [12], Ziffer 6.5.2.2, zu

bestimmen. Q §
14.6.4 Eisenzerfall von Hochofenstiickschlacke 0

Der Eisenzerfall von Hochofenstiicks il@\w ist%@&ss SN EN 13242 [12], Ziffer 6.5.2.3, zu bestimmen.

14.6.5 Wasserl6sliche Bestandtelle @ack
Die wasserldslichen Best von werkschlacken sind gemass SN EN 13242 [12], Ziffer 6.5.3,

zu bestimmen. (b%
14.6.6 Verunre|n|gungen @ \
rgestellte Gesteinskdrnungen sind mittels Sichtprifung auf Verunreinigun-

Natirliche u strle
gen (z.B. Ho las, toffe) zu prifen.

Die Pruf@cn rezyklierten Gesteinskdrnungsgemischen ist in Ziffer NA.14.5 festgelegt.
15 Anégig ungen das Gemisch

15.1 &ezelchnung des Gemischs
@Q Es ist das nominelle Grosstkorn D anzugeben. Zudem sind die Festlegungen gemass Ziffer NA.20 zu

14.6.2 Raumbestandigkeit von Stahlwerkschlacken

lyse von Zement» [4]
r 24 h betragen. Ist der
n. Fdr. die Bestimmung der

r% en werden.
uf %1 stimmung des Anteils

einen Wert von < 0,5%

beachten.
6 15.2 Korngréssenverteilung

15.2.1 Allgemeiner Bereich der Korngréssenverteilung

Der Hersteller muss eine Kategorie der Korngréssenverteilung nach Tabelle 5 der EN 13285 fiir sein
Gemisch wahlen.

15.2.2 Korngréssenverteilung und Stetigkeit einzelner Lose

Die Korngrossenverteilungen und die Stetigkeit von mindestens 90% der Lose, die in den vorangegan-
genen 6 Monaten Uberprift wurden, missen den Anforderungen gemass Tabellen 7 und 8 der EN 13285
entsprechen.

Wird eine Kategorie ohne Definition fur den MDV-Bereich gewahlt, hat der Hersteller eine typische Korn-
verteilung anzugeben. Neben den Anforderungen nach Tabellen 7 und 8 der EN 13285 mdssen in jedem
Fall die Anforderungen an den allgemeinen Bereich der Kategorie eingehalten werden.

©VSS



~SN EN 13285 Nationaler Anhang 10

15.2.3 Gehalt an Feinanteilen

Der obere Grenzwert flir den Feinanteil ist zu deklarieren. Beziiglich des unteren Grenzwerts fiir den
Feinanteil besteht keine Anforderung.

15.3 Trockendichte und optimaler Wassergehalt im Labor

Die im Labor bestimmte Trockendichte und der optimale Wassergehalt sind anzugeben. Diese sind mit- Q’
tels Proctorversuch gemass SN EN 13286-2 «Ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische @
Teil 2: Laborprifverfahren zur Bestimmung der Referenz-Trockendichte und des Wassergehaltes — P@
ctorversuch» [13] zu bestimmen. Die Priifung ist an der Kornfraktion 0/16 mm im Topf B bei einer@
dichtungsenergie von 1,2 MJ/m? durchzuflhren und auf die Gesamtprobe (0/D,,x) umzurechne

Die Korngréssenverteilung der fir die Priifung verwendeten Messprobe muss innerhalb ein ranz
von = 5 Masse-% des fiir jedes Sieb vom Hersteller angegebenen Werts (MDV) liegen (si 13285,
Ziffer 4.3.5). Diese Anforderung gilt sinngemass fiir die weiteren Nachweise, welche au asis des

Proctorversuchs durchgefiihrt werden (Frostempfindlichkeit und Wasserbestand@kent.@e fahigkeit so-
wie Wasserdurchlassigkeit).
Anmerkung: Fur Kiessand PSS gelten andere Anforderungen an die Verdichtung@ergle (sieche RRTE

21110 [18]). @

15.4 Frostempfindlichkeit und Wasserbestandigkeit ?Q <?
Nach dieser Norm ist der Nachweis der Frostempfindlichkeit und r andigkeit fir Gemische mit
einem Feinanteil > 5 Masse-% bei natirlichen bzw. > 3 Masse i ez oder industriell herge-

stellten Gesteinskdrnungen erforderlich (es ist der ganzzahlig deie massgebend).
Die Prifung erfolgt mittels CBR-Versuchen geméass SN N& 47.%xUngebundene und hydraulisch

gebundene Gemische — Teil 47: Prifverfahren zur Be ung d BR-Wertes (California bearing
ratio), des direkten Tragindex (IBI) und des lineare IIwe 14], sowie mittels Frosthebungs-
versuch gemass VSS 70 321 «Ungebundene und hl;% ndene Gemische; Frosthebungsver-

(Kornfraktion 0/16, Topf B bzw. CBRe-Topf, V ungs gie 1,2 MJ/m?3)

15.5 Wasserdurchlassigkeit
Nach dieser Norm ist der Nachwe@D ass IaSS|gkeit bei allen ungebundenen Gemischen (un-

such» [3]. Dabei werden die Werte von CBR@( 2 und bel optlmalem Wassergehalt bestimmt

abhangig vom Feinanteil) erforde ie P ng erfolgt durch Bestimmung des Durchlassigkeitsbei-
werts (k-Wert nach Darcy) 892-11 «Geotechnische Erkundung und Untersuchung

— Laborversuche an Boden n - T Bestlmmung der Wasserdurchlassigkeit» [15].

Die Prufung erfolgt im zytiridrisc %ermeameter gemass SN EN ISO 17892-11 [15], Ziffer 5.2.2.2.
Basierend auf den Er@ntms s Forschungsberichts [20] ist die Herstellung des Probekorpers wie
folgt durchzuflih

— Die Priifung nde fraktion 0/16 mm durchgefiihrt (Abmessungen Permeameter analog Topf
B gemass N 1 -2 [13]).
— Die Tr ndicht fertig verdichteten Probekérpers soll 100% der maximalen Trockendichte aus
de to /%h (Kornfraktion 0/16 mm, siehe Ziffer NA.15.3) entsprechen.
- Bie SS nge, die der Messprobe im Labor fiir die Herstellung des Probekérpers zugegeben
%’d, soll 70% des im Proctorversuch (siehe Ziffer NA.15.3) ermittelten optimalen Wassergehalts ent-
rechen.
& Als massgebendes Prifresultat gilt der auf eine Wassertemperatur von 10 °C umgerechnete Was-

Q serdurchlassigleitsbeiwert (k10).
@ Anmerkung: Fir Kiessand PSS gelten andere Anforderungen an die Durchfiihrung der Wasserdurchlas-
é sigkeitspriifung (siehe R RTE 21110 [18]).

)

‘\Q 15.6 Tragfahigkeit
Q Nach dieser Norm ist die Tragfahigkeit mittels dem CBR,- bzw. CBR;-Wert zu beurteilen. Massgebend
ist der kleinere der beiden Werte.
Die Bestimmung der CBR-Werte erfolgt gemass SN EN 13286-47 [14] (Herstellung des Probekdrper bei
optimalem Wassergehalt gemass Proctorversuch; siehe Ziffer NA.15.3).

15.7 Gefahrliche Stoffe

Die gesetzlichen Bestimmungen beziglich Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz und Umweltschutz sind
einzuhalten. Die Hinweise der VSS 40 405 «Bauprodukte fiir den Strassenoberbau; Strassenverkehrs-
sicherheit, Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz und Umwelt» [1] sind zu bertcksichtigen. Bei Verwen-
dung von rezyklierten Gesteinskdrnungen sind die Anforderungen der Vollzugshilfe VVEA [19] einzuhal-
ten.

©VSS



~SN EN 13285 Nationaler Anhang 11

G Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

16 Priifmerkmale, Priifhdufigkeiten und Gliltigkeit der Nachweise

Die Merkmale der zu bewertenden bzw. zu prifenden ungebundenen Gemische missen Tabelle NA.1
entsprechen.

Die in SN EN 13242 [12] und SN EN 13285 genannten Mindestprufhaufigkeiten sind bei periodischer N
Produktion ausnahmslos einzuhalten. Bei kontinuierlicher Produktion kdnnen gegebenenfalls die Rege- @Q
lungen nach Ziffer 5.3.3 der EN 13285 angewendet werden. Die Empfehlungen des VSS zur «Reduktio

der Prufhaufigkeiten bei der werkseigenen Produktionskontrolle» [21] fur Gesteinskdrnungen durfe

rucksichtigt werden. $
Priifmerkmale fiir ungebundene Gemische und Gesteinskérnungen N i\'
Merkmal Referenz Bewertungsverfahren Prafhaufigkeit f\ov
Anforderungen an die Gesteinskdrnungen gemass Ziffer NA.11{®\
Kornform Ziffer SN EN 933-3 [6]
(Plattigkeitskennzahl) NA.14.1
Anteile gebrochene Ziffer SN EN 933-5 [7]
Kérner NA.14.2 \Q\-(Ref %N EN 13242 [12],
-
Qualitat der Feinanteile Ziffer SN EN 132 Q s@ry e Korngréssenverteilung
NA.14.3 Anhang A, \ iehe unten)
oderd) . My ‘
Widerstand gegen Ziffer @7 2 [ 2-mal im Jahr
Zertrimmerung NA.14.4 0 (Referenz SN EN 13242 [12],
(Los-Angeles-Koeffizient) N o) Tabelle C.1)
Klassifizierung der Ziffer o X, M EN .@-’11 [8] 1-mal im Monat
Bestandteile NA.14.5®\' @ (Referenz SN EN 13242 [12],
NA K% Tabelle C.2)
Wasserlgsliche Sulfate i y 4MN 1744-1[10] Im Verdachtsfall (siehe Ziffer
- 4.6.10.\ NA.14.6.1) bzw. 1-mal im
A Monat (Referenz SN EN
C’ (,9 13242 [12], Tabelle C.2)
Raumbestandlg i @ v SN EN 1744-1[10] 2-mal im Jahr
von Stahlwerks cke \ .14.6.2 (Referenz SN EN 13242 [12],
(28.E0S)_ &) 5( Tabelle C.2)
N
chaIC|unﬁq'Y Ze@\ Ziffer SN EN 1744-1 [10] 2-mal im Jahr
@ NA.14.6.3 (Referenz SN EN 13242 [12],
Q‘Q A Tabelle C.2)
\1zerfall Ziffer SN EN 1744-1[10] 2-mal im Jahr
\ NA.14.6.4 (Referenz SN EN 13242 [12],
s@ Tabelle C.2)
@Q Wasserlosliche Bestand- | Ziffer SN EN 1744-3 [11] 2-mal im Jahr
& teile von Schlacken NA.14.6.5
@ Verunreinigungen Ziffer Siehe Ziffer NA.14.6.6 Bei jeder Korngréssen-
(%) NA.14.6.6 verteilung
Q)
Q\ Anforderungen an die Gemische gemass Ziffer NA.15
Korngréssenverteilung EN 13285, | SN EN 933-1 [5] 1-mal pro Woche oder 1-mal
Gemische Tabelle 5 pro 5000 t (je nachdem, was
- . haufiger auftritt; Referenz
Feinanteil EN 13285, EN 13285, Tabelle 10)
Tabelle 2
Korngréssenverteilung EN 13285,
einzelner Lose Tabelle 7
Stetigkeit EN 13285,
Tabelle 7

©VSS
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Priifmerkmale fiir ungebundene Gemische und Gesteinskérnungen

r;&;6

[19]

Merkmal Referenz Bewertungsverfahren Prafhaufigkeit
Laboratoriums-Trocken- EN 13285, | SN EN 13286-2 [13] Jahrlich (Referenz EN 13285,
dichte, optimaler Wasser- | Ziffer 4.3.5 Tabelle 10) oder bei wesentli-
gehalt (Proctorversuch) chen Anderungen am Aus-
gangsmaterial®
Frostempfindlichkeit und | Ziffer SN EN 13286-47 [14], Alle zwei Jahre, oder wenn de "
Wasserbestandigkeit NA.15.4 VSS 70 321 [3] Feinanteil mehr als 1 Mass
Uber dem gepruften Wert /
oder bei wesentlichen Andg*
rungen am Ausgan%ate-
rial, oder bei ein ande-
rung der Trock te (Proc-
torversuch 0 m gemass
Ziffer NA. um mehr als
0,050 .
Wasserdurchlassigkeit Ziffer SN EN ISO 17892-11 All i Jahre, oder bei we-
NA.15.5 [15] und Spezifizierung ithep Anderungen am
gemass Ziffer NA.15.5 x| ga terial’), oder bei
\Q\eine derung der
. 0 dichte (Proctorversuch
\ * m gemass Ziffer
15 3) um mehr als
A& \0 .050 Mg/m?.
Tragfahigkeit Ziffer SN EN -4 Alle zwei Jahre, oder bei we-
NA.15.6 @ sentlichen Anderungen am
0 Ausgangsmaterial®) oder bei
$ einer Veranderung der Tro-
. \ ckendichte (Proctorversuch
Q\" @ 0/16 mm geméss Ziffer
\& NA.15.3) um mehr als
e ,\Q) 0,050 Mg/m>.
Geféahrliche Stoffe K \Vollzugshilfen VVEA -

) Als «wesentliche Veranderu
sche Zusamme ng,
stofflichen Zus

Grenzen l;nnl gehe

Tab. 1
Prifme

17 @berichte

Q/Q

©VSS

Fur die Aufbewahrungsfristen von Prifberichten sind zuséatzlich die Vorgabe des BauPG [16] und der

BauPV [17] zu beachten.

@Ie&@ebundene Gemische und Gesteinskérnungen

Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Die SN EN 13285 ist nicht harmonisiert. Daher diirfen fir Produkte nach dieser Norm gemass BauPG
[16] keine Leistungserklarungen erstellt werden. Der Hersteller hat die Eigenschaften seiner Produkte in
Form von z.B. Herstellererklarungen oder analogen Dokumenten zu deklarieren. Es sind die Eigenschaf-
ten gemass Tabelle NA.1 zu deklarieren.

m Ausgangsmaterial» gelten beispielsweise: Andere petrographi-
sel von gebrochenen zu gerundetem Material, Veranderung der
von RC-Gemischen, welche lber die in VSS 70 119 [2] festgelegten
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19

H

20

Die Herstellererklarung muss die folgenden Angaben enthalten

— eindeutige Identifikation der Herstellererklarung

— eindeutiger Kenncode des Produkts

— Verwendungszweck

— Hersteller

— Hinweis auf das System 2+ zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit
— Hinweis auf die SN EN 13285

— Name oder Zeichen der akkreditierten Zertifizierungsstelle

— die garantierten Eigenschaften und Anforderungen des ungebundenen Gemischs

— die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklarten Leistung bzw. den erklarten Lei -
gen; fir die Erstellung der Herstellererklarung im Einklang mit der SN EN 13285 ist allein der vorda

gig genannte Hersteller verantwortlich
— Unterzeichnung durch den Hersteller

Der Hersteller muss mindestens eine Eigenschaft gemass SN EN 13285 auf der H{gererklérung

deklarieren.
Anmerkung 1: Die Herstellererklarung ist so lange gultig, wie die gemachten Ang&’sich nicht andern

Anmerkung 2: Furr Produkte nach SN EN 13242 [12] missen Leistungserkla

und die deklarierten Eigenschaften und Anforderungen eingehalten werden.
da diese Norm harmonisiert ist. 5&

n ausgestellt werden,

Deklaration Ausgangsstoffe \, (ﬁD
Bei Verwendung von rezyklierten Gesteinskornungen sind d&@ﬁrdeﬂ@w der Vollzugshilfen der

VVEA [19] einzuhalten. Q Q\
& 50
3o
Klassifizierung und Bezeichnung 6 0&
Bezeichnung .\QQ é&

Die Bezeichnung eines ungebundena@misc rfolgt wie folgt

— Fir Gemische aus naturlichen mme
UG KG 0/D gemass SN EN 1 aus
— Fir Gemische aus rezyklie eri

triell hergestellten Gesteinskdrnungen
Y Uber Lager Z

i
UG Bez. 0/D geméss& 328

%%

Dabei ist

D Nominelles tkor er Regel 16, 22 oder 45)
Y Ort, von as 1al stammt

VA Lag em dj slieferung erfolgt

Bez. Begzeichnung aterials mit Hinweis auf die stoffliche Zusammensetzung (naturliche,
r%ene der industriell hergestellte Gesteinskornungen)

Fi i\egezeic ng (Bez.) kénnen die folgenden Abkiirzungen verwendet werden

sgemisch aus naturlichen Gesteinskérnungen: KG
&C-Asphaltgranulatgemisch: RC-AG

XN
Q
éQ/
e%
* \

QO

= RC-Betongranulatgemisch: RC-BG

— RC-Mischgranulatgemisch: RC-MG

— RC-Kiesgemisch P: RC-P

— RC-Kiesgemisch B: RC-B

— Elektroofenschlacke-Granulat: EOS-G

Hinweis: Falls RC-Gemische Anteile von industriell hergestellten Gesteinskdrnungen enthalten (z.B.

Elektroofenschlacke), missen diese zusétzlich deklariert werden.

©VSS
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EN 13285:2018 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 13285:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,,Straféenb%Qo?
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch V enthchung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2018, und etwaige @Ggegenstehende
nationale Normen miissen bis Marz 2020 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokume atentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Pa chte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13285:2010. &%
Gegeniiber EN 13285:2010 wurden folgende Anderungen Vorgenom&;b Q(L

a) Aufnahme neuer Kategorien fiir Gemische, Korngroﬁ@rteﬂb{g}’und Feinanteile sowie neuer
Bezeichnungen;

b) Anpassung des Anwendungsbereiches zur Berf] 1&@@ er neuen Kategorien mit einer oberen
Siebgrofie (D) von 5,6 mm bis 90 mm; 8

c¢) Aufnahme neuer Begriffe; . \

{\

d) Aufnahme einer A-Abweichung fun\E@and &euen Anhang C. Der vorherige Anhang C wurde in
Abschnitt 5 iiberfiihrt. Q

Entsprechend der CEN- CENEL cha nung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europa qﬁu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Re@)hk onien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettlan Xemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schwedeﬁk@ahwe l%rblen Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
i

Ungarn, Verelnlgteq\' grel.Q\ d Zypern.
\(\
0{\ N
N
Q/Q
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an ungebundene Gemische fest, die beim Bau und bei der
Instandhaltung von Straflen, Flugpldtzen und anderen Verkehrsflachen verwendet werden.

Diese Europdische Norm gilt fiir ungebundene Gemische aus natiirlichen, industriell hergestellten und
rezyklierten Gesteinskdrnungen mit einer oberen Siebgréfie (D) von 5,6 mm bis 90 mm und einer untere @
Siebgrofie (d) = 0 zum Zeitpunkt der Auslieferung. B

ANMERKUNG 1 Gemische mit einer oberen Siebgrofie (D) grofler als 90 mm werden von dieser Europalsche$ m
nicht abgedeckt, sind jedoch méglicherweise am Verwendungsort festgelegt.

ANMERKUNG 2 Der Wassergehalt des Gemisches und die Dichte der eingebauten Schicht sind keme@e Gemische
vorgeschriebenen Anforderungen. Beide Eigenschaften hiangen vom Einbau der Schicht ab und lle@ uflerhalb des

Anwendungsbereiches dieser Europédischen Norm. $
Die Anforderungen an Gesteinskérnungen werden unter entsprechenden Querverw auf EN 13242 fest-
gelegt.

Die Anwendung von Gesteinskdrnungen als Boden ist nicht Gegenstand dlesé*or (l/

(L

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument tellwelse&bb al G%\; zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Vgr sun%q gilt nur die in Bezug genommene

2 Normative Verweisungen (\\

Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte be n Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen). 0 Q

EN 932-1, Priifverfahren fiir allgemeine Elgenschaft@on Ge skérnungen — Teil 1: Probenahmeverfahren

EN 932-5, Priifverfahren fiir allgemeine Ej, g@ften(&esteinskdrnungen — Teil 5: Allgemeine Priifein-

richtungen und Kalibrierung

EN 933-1, Priifverfahren fiir geometris Eg{&laften von Gesteinskérnungen — Teil 1: Bestimmung der
Korngrdfsenverteilung — Siebverfa @

EN 13242, Gesteinskdrnung j @dene und hydraulisch gebundene Gemische fiir Ingenieur- und

Strafsenbau % KQ

EN 13286-1, Ung\&%e uﬂk%/drauhsch gebundene Gemische — Teil 1: Laborpriifverfahren fiir die

Trockendichte und Wassergehalt — Einfiihrung, allgemeine Anforderungen und Probenahme

EN 13286-2 @qebundene und hydraulisch gebundene Gemische — Teil 2: Laborpriifverfahren zur
Bestimw@er Referenz-Trockendichte und des Wassergehaltes — Proctorversuch

EN 6-3, Ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische — Teil 3: Laborpriifverfahren fiir die
Tr ndichte und den Wassergehalt — Vibrationsverdichtung mit vertikalem Druck

}1\113286-4, Ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische — Teil 4: Laborpriifverfahren fiir die
Trockendichte und den Wassergehalt — Vibrationshammer

EN 13286-5, Ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische — Teil 5: Laborpriifverfahren fiir die
Trockendichte und den Wassergehalt — Vibrationstisch

EN 16236, Bewertung der Konformitdt von Gesteinskérnungen — Erstpriifung und werkseigene Produktions-
kontrolle
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13242, EN 16236 und die folgenden
Begriffe.

3.1 .
ungebundenes Gemisch Q,Q
koérniges Material, iblicherweise mit einer festgelegten Korngréfienverteilung mit d = 0, das im All @elnen
in den oberen und unteren Tragschichten sowie in den Deckschichten von Straféen angewendet wi

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein ungebundenes Gemisch enthalt kein Bindemittel. é\'
3.2 Qb
vom Hersteller angegebener Wert @

MDYV (en: manufacturer’s declared value) $

Wert einschliefilich einer Toleranz, der vom Hersteller angegebenen wird

3.3
Produktionswoche \

5 Produktionstage innerhalb eines Zeitraums von hochstens 3 Monc\ﬁ? (19(1/

*

N\
3.4 \\ (\\
Produktionsmonat ‘6 Q)
20 Produktionstage innerhalb eines Zeitraums von héch& 6 Monaten

3.5 6 O
Produktionshalbjahr 0(\ @

120 Produktionstage innerhalb eines Zeitrau'%,von hgehstens 2 Jahren

3.6 A o
Produktionsjahr 5\9

*

mindestens ein Produktionstag ii exhalb e@)leitraums von hdochstens 12 Monaten

Anmerkung 1 zum Begriff: Bt@g ich ds@u%éuﬁgkeiten entspricht ein Produktionsjahr einem Kalenderjahr.

4 Anforderungeré\Q\ Q
%,
4.1 Allgemeiu&\ﬂnfo&gungen

In Abhéngi#ﬂ't vom jeWeiligen Einsatz, von der Endverwendung oder von der Herkunft eines Gemisches
miissen nj in allen Féllen alle in diesem Abschnitt angegebenen Eigenschaften gepriift werden. Falls
gefordeRtd miissen die in 4.2 bis 4.3 festgelegten Prifungen durchgefiihrt werden, um die jeweiligen Eigen-
S Qe zu bestimmen.

&Wenn eine Priifung nicht gefordert wird, sollte festgelegt werden, dass , Keine Anforderung“ besteht.

.\@

QO
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4.2 Anforderungen an die Gesteinskornung

Die folgenden Eigenschaften der im Gemisch verwendeten Gesteinskdornungen miissen EN 13242 ent-
sprechen:

— Kornform von groben Gesteinskdrnungen;
— prozentualer Anteil gebrochener Koérner in groben Gesteinskdrnungen;
— Qualitit der Feinanteile;

— Widerstand gegen Zertriimmerung von groben Gesteinskdrnungen;

— Rohdichte;

—  Wasseraufnahme;

— Widerstand von groben Gesteinskdrnungen gegen Verschleif3;

— chemische Anforderungen (z. B. Gehalt an wasserldslichem Sulfat); ‘\C\JQ (]/Q
— Klassifizierung der Bestandteile rezyklierter Gestelnskornungeq\

— Anforderungen an die Dauerhaftigkeit.

4.3 Anforderungen an das Gemisch

4.3.1 Bezeichnung des Gemisches @

Die Gemische (0/D) sind aus Tabelle 1 ausz \a@; QQ
Tabel('ﬁQ @mung des Gemisches

0/56 (0/S)2 | ~N0/63(0/6) 0/8
0/@\\ \<\\ 0/11,2(0/11) 0/12,5(0/12)

_%0/14 (Q 0/16 0/20

/22, Qqﬁ’z) 0/31,5 (0/32) 0/40

\:é 0/45 0/56 0/63

,@ 0/80 0/90
Q ANMERKUNG  Gerundete Groflen sind in Klammern angegeben und
konnen als vereinfachte Beschreibungen der Korngruppen verwendet
é werden.

Q}Q)

Zu entnehmen ist.

ndere Bezeichnungen fiir Gemische (0/D) diirfen angegeben werden, wobei D der R20-Reihe nach ISO 565
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4.3.2 Gehalt an Feinanteilen

Falls gefordert, darf der nach EN 933-1 bestimmte, prozentuale Gehalt an Feinanteilen < 0,063 mm den
angegebenen Wert der gewdhlten Kategorie nach Tabelle 2 nicht tiberschreiten.

Tabelle 2 — Oberer Grenzwert fiir den Feinanteil Q*
Durchgang durch das 0,063-mm-Sieb &6
Kategorie @
Massenanteil in Prozent $
<3 UF3 é\
<5 UF5
<7 UF7, %)
<9 1@9
<12 \1? 2
= N A
<15 Y
: T
> 15 (‘\\CJ .\{Ibngegeben
\ )
Keine Anforderung \Q UFNR

ANMERKUNG  Keine Anforderung (1\@@ % Qulrement)
s

Kategorie, UF (hoherer Felnantellk uppe
\‘»\'

Falls gefordert, muss der prozentuale G g ntellen < 0,063 mm mindestens dem angegebenen

content)

Wert der gewahlten Kategorie nach Tab, ent hen:

Tab(el’@ 1] %r Grenzwert fiir den Feinanteil

Du@gan das 0,063-mm-Sieb
. Q Kategorie
‘\ senanteil in Prozent
N \Z >2 LF2
. FaN
‘Q(b \@&* >4 LF 4
‘N
{\ > 6 LF6

\&0 >8 LF8
Q/Q >10 LF 10

é <2 LFangegeben
. 6 Keine Anforderung LFNR
<

ANMERKUNG  Keine Anforderung (NR) (en: No requirement)

Kategorie, LF (niedrigerer Feinanteil) (en: lower fines content)

Die Kategorien in den Tabellen 2 und 3 miissen so gewdhlt werden, dass die Differenz des Gehaltes an
Feinanteilen zwischen dem oberen und unteren Grenzwert 3 % Massenanteil nicht unterschreitet.
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4.3.3 Uberkorn

Bei Bestimmung nach EN 933-1 muss der Durchgang durch das obere Sieb (D), in Prozent, einer der in

Tabelle 4 angegebenen Kategorien entsprechen.

Tabelle 4 — Uberkorn

Siebdurchgang

Massenanteil in Prozent

Kategorie $

(
7o

Qo
>®

2 pab 1,4 Db De &Q’)\.
_ 100 90 bis 99 acyd
— 100 85 bis 99 \Ycss
100 90 bis 100¢ 80 bis 99 ~O ocso
100 85 bis 100¢ 75 bis 99 GQ (A 0CT5
ANMERKUNG  Kategorie, OC (Uberkorn) (en: oversize) \(’\\' (\l/v

a
es bei der Siebreihe R20 nach ISO 565 keine SiebgréfRen tiber 125 mm gibt.

(}

Wenn die aus 1,4 D und 2 D errechneten Siebgréflen nicht exakt mit d
néchste Siebgrofie auszuwahlen. Bei D = 90 mm ist das 125-mm-Sieb zu

¢ Der prozentuale Durchgang durch die Siebgréfe D darf unter Ums @n
Hersteller jedoch die typische Korngrofienverteilung angeben. 6

Fiir ungebundene Gemische mit D kleiner als 63 mm. ‘\

Fiir ungebundene Gemische mit D grofier als 63 mm gelten nur die auf das 1,4- D& €zo, ILUberkorn -Anforderungen, da

h ISO 565 iibereinstimmen, ist die

s Uberkorns zu benutzen.

r als 99 % sein, in diesen Fallen muss der

6

4.3.4 Anforderungen an die Korngro(@ll&
4.3.4.1 Allgemeiner Bereich d% Qng&-vertellung

Bei Bestimmung nach EN 93 -&nux@Durchgang in Massenanteil in Prozent der aus Tabelle 5
ausgewahlten Kategorie ents% en. ]@ ntsprechenden Siebe sind aus Tabelle 6 auszuwahlen.

Die Korngréf&envertei{@st Qsémen mit der Bezeichnung des ungebundenen Gemisches anzugeben.

&"{\
(</Q

.\@

QO
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Tabelle 5 —Bereiche fiir die Korngréfdenverteilung

Siebdurchgang
Art des Bereichs der M ilin P Kategorie
Korngroflenverteilung assenantell in Frozent G
Sieb A Sieb B Sieb C Sieb E Sieb F Sieb G .
Gemische mit iiblicher Korngrof3enverteilung &Q)\‘
Allgemeiner Bereich 55bis85 | 35bis65 | 22bis50 | 15bis40 | 10bis352 | 0 bis 20 &KG)
A
MDV-Bereich 63 bis 77 43 bis 57 30 bis 42 22bis33 | 15bis 302 5 bis 15 ‘Q
=
Allgemeiner Bereich 55 bis 85 35 bis 68 22 bis 60 16 bis 47 9 bis 40 ,{@ 35 G
B
MDV-Bereich 63 bis 77 43 bis 60 30 bis 52 23 bis 40 14 bis 35 2)}0 bis 30
\\“‘
Allgemeiner Bereich 50 bis 90 30 bis 75 20 bis 60 13 bis 45 @ 5 bis 30 G
o
MDV-Bereich 61bis79 | 41bis64 | 31bis49 | 22bis36 @bl;\(a) 10 bis 25
Gemische mit erhhtem Grobkornanteil ] ,}Q AQ v
Aligemeiner Bereich 50bis78 | 31bis60 | 18bis46 | 10435 { 6lMis26 | 0bis20 .
0
MDV-Bereich 58bis70 | 39bis51 | 26 bis38 &ﬂ)is 283 11bis21 | 5bis15
TN
(0, )V
Q &
Allgemeiner Bereich 43bis81 | 23bis66 | 12p1553 | Qbis42 | 3bis32
Keine Anf. Gp
MDV-Bereich 54bis72 | 33 bis 52 ¢%ls §14 bis27 | 9bis20
Sonstige Gemische h\ OQ
Allgemeiner Bereich 56 bis 85 | BOW | r@s 37 | 0 bis 15 | Keine Anf. | 0 bis 6 G
MDV-Bereich o\s\\x Q\Qeme Anforderung
Allgemeiner Bereich 50 blSW| QOSL?B | 15 bis 60 | Keine Anf. | 0 bis 35 | Keine Anf. c
. E
MDV-Bereich .\\0 S Keine Anforderung
& X
. . N\ . . .
Allgemeiner Bereic 5({@90 | 30 bis 75 | 15 bis 60 | Keine Anforderung G
- - ]
MDV-Bereicl} \QU' \@ Keine Anforderung
AN
Allge@é@f}hereich 47 bis 87 | Keine Anforderung | 15 bis 75 Keine Anforderung G
> v
y])@’éreich Keine Anforderung
|~Allgemeiner Bereich
Keine Anforderung Gy
MDV-Bereich
Allgemeiner Bereich 52 bis 86 33 bis 68 23 bis 54 15 bis 43 12 bis 34
Keine Anf. Gy
MDV-Bereich 60 bis 78 41 bis 60 31 bis 46 22 bis 36 17 bis 29
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Siebdurchgang

Art des Bereichs der M lin P Kategorie

Korngroflenverteilung assenantellin Prozent G
Sieb A Sieb B Sieb C Sieb E Sieb F Sieb G
Allgemein 56 bis 84 47 bis 75 33 bis 60 22 bis 47 15 bis 36
Keine Anf. Gww
MDV-Bereich 64 bis 76 55bis 67 | 41bis52 29 bis 40 20 bis 31 4
Allgemein 57bis79 | 39bis63 | 26bis50 | 21bis28 | 11bis25 | 6bis20 @‘0
MDV-Bereich Keine Anforderung \
\

a

MDV: 10 bis 25.

Bei bestimmten Anwendungen: Sieb F fiir
allgemein: 5 bis 30; und

Falls fiir die Uberpriifung einzelner Lose der Kategorien Gy, Gg, G, Go, Gp, Gy un

Hersteller einen fiir den jeweiligen Typ von Gemisch geeigneten Wert aus derr{bere'
angegebenen Werte fiir die Korngréfienverteilung angeben. Zusatzlich mu

Gp, Gy und Gy der Mittelwert aus allen Korngrofdenverteilungen dexgy du

sechs Monate berechnet werden. Der Mittelwert muss innerhalb, d
angegebenen Werte fiir die Korngréfdenverteilung entsprechend

Kategorie liegen.

&b

ANMERKUNG  Die Anwendung des vom Hersteller angegebener@ertes

N\

Tabelle 6 — Siebe zur Bestim.mkl'

QQ‘

ie

je\%

gefordert, muss der
r vom Hersteller
rien Gy, Gg, G, G,
der vorangegangenen

us Tabelle 5 ausgewdahlten

@ms fir die vom Hersteller
a

) ist in Anhang A dargestellt.

S &d(;l;é&'ngréﬁenverteilung

Bezeichnung des Sieb A Si i %GJ,JC Sieb E Sieb F Sieb G
Gemisches e\ O\
0/5,6 2 1 o) — 0,5 — —
0/6,3 2 P 907 — 05 — —
0/8 a4 — 1 0,5 —
0/10 RS — 1 0,5 —
0/11,2 \‘t‘ 560N 4 2 1 0,5 —
0/125 4 \@8 4 2 1 0,5 —
/14 (N | 78 4 2 1 0,5 —
0 /1@\) 8 4 2 1 0,5 —
, 10 4 2 1 0,5 —
Noy22,4 11,2 5,6 2 1 0,5 —
Q" 0/315 16 8 4 2 1 0,5
Q"  0/40 20 10 4 2 1 0,5
0/45 224 11,2 5,6 2 1 0,5
0/56 31,5 16 8 4 2 1
0/63 31,5 16 8 4 2 1
0/80 40 20 10 4 2 1
0/90 45 22,4 11,2 5,6 2 1
ANMERKUNG In Tabelle 6 sind Sieb C, Sieb F und Sieb G nicht fir alle Gemische definiert.

10
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4.3.4.2 Korngrofdenverteilung einzelner Lose

Falls gefordert, muss zusitzlich zur Ubereinstimmung mit dem in Tabelle 5 angegebenen allgemeinen
Bereich der Korngréfdenverteilung die Korngrofienverteilung von mindestens 90 % der Lose, die in den
vorangegangenen sechs Monaten der Herstellung im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle tiber-
prift wurden, auch den folgenden Anforderungen entsprechen, um sicherzustellen, dass die Produktion
gleichbleibend ist und das Gemisch eine stetige Korngrofienverteilung aufweist: @

a) der Siebdurchgang in Massenanteil in Prozent muss fiir jedes Sieb den jeweiligen Toler, <Jysn nach
Tabelle 7 entsprechen, wenn ein Vergleich mit dem vom Hersteller angegebenen Wer@@chgefﬁhrt

wird; \
b) die berechnete Differenz zwischen den Siebdurchgingen in Massenanteil in P(@nt muss fiir aus-
gewdhlte Siebe dem zutreffenden Bereich nach Tabelle 8 entsprechen. @

Tabelle 7 — KorngrofRenverteilung einzelner Lose — Vergleich mit den&h Hersteller angegebenen
Wert (MDV)

Vergleich mit dem MDV-Berelc r K‘o@'gfsenvertellung

Kategorien Toleranz in Mas@danteWrozent

Siebe A, Bund C j\\leb @ Siebe F und G
) N4
GA’ GB’ Go, GW und GWW i8 6@ k‘l‘b iS
Ge +11 ( ON+9 +5
QL
Gp £15 (’\\ +13 +10

N
G, Gg, Gy, Gy, Gy und Gp \ l % r\g Keine Anforderung

D

Tabelle 8 — Korngrﬁf&enver@mg ﬁibmzelnen Lose — Differenzen der Durchginge fiir jedes Sieb
N\

Q """ Differenzen der Durchginge fiir jedes Sieb
> ~Q . | N
\ Siebdurchgang in Massenanteil in Prozent
Kategorien \
@' ZV‘Q‘&, en A und B sowle Zwischen Cund E Zwischen E und F
O ischen Bund C
. 6 X. min. max. min. max. min.
Ga, , Gy und
x 80 Gw 25 10 20 7 15 4
o
NG 30 7 20 7 15 4
Gp 30 7 Keine Anforderung
Gg 35 5 Keine Anforderung
Gg, Gy, Gy, Gy und Gy Keine Anforderung

11
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4.3.5 Laboratoriums-Trockendichte und Wassergehalt

Falls gefordert, ist ein typischer Wert fiir die Laboratoriums-Trockendichte und den Wassergehalt von un-
gebundenen Gemischen anzugeben. Der Proctorversuch ist das Referenzpriifverfahren. Der Feinanteil der
fiir die Priifung verwendeten Probe ist ebenfalls anzugeben. Die Dichtekennwerte sind mit einem der
folgenden Verfahren zu bestimmen und anzugeben:

>

a) Proctorverdichtung und optimaler Wassergehalt, bestimmt nach EN 13286-2; &6
b) Vibrationsverdichtung unter vertikalem Druck (Riitteldruckverdichtung), bestimmt nach EN 132&

c) Verdichtung mit dem Vibrationshammer, bestimmt nach EN 13286-4; 6@

d) Verdichtung mit dem Vibrationstisch, bestimmt nach EN 13286-5. @

Fir die anhand der vom Hersteller angegebenen Werte definierten Kategorien Gy, Gg7yGc, Go und Gp nach

Tabelle 5 muss die Korngrofienverteilung der fiir die Priifung verwendeten obe innerhalb einer
Toleranz von +5 % des fiir jedes Sieb vom Hersteller angegebenen Wertes liege%

itht %(kischerweise von den

es, Verkehr, usw.). Die deklarierten
r*eher j mativer Art sein.

ANMERKUNG  Das Ergebnis fiir die Dichte einer eingebauten ungebundenen
Bedingungen auf der Baustelle beeinflusst (Bauweise, Wetter, Lagerung des Gen
Werte fiir die Laboratoriums-Trockendichte und den Wassergehalt kdnnen g

4.3.6 Sonstige Anforderungen 6(0‘ 30

Falls gefordert, sind die Frostempfindlichkeit, die Durchléie@eit, d'@uslaugung und das Wasserriickhalte-
vermogen zu berticksichtigen. Q $

Die Frostempfindlichkeit ungebundener Gemlsc®\ an é}‘ekt beurteilt und iber den Gehalt an
Feinanteilen angegeben werden (4.3.2). Der E1 de weise und der Witterungsbedingungen auf die
Schichteigenschaften sollte bei der Festl ine orderung hinsichtlich des hoéheren (hochsten)
Gehalts an Feinanteilen UF berucksmhté

Die Durchlassigkeit ungebundener Ge

bzw. den Gehalt an Feinanteilen gebe
Witterungsbedingungen auf & chi
hinsichtlich der Korngrof&en%

indirekt beurteilt und liber die Korngroéfienverteilung
rden (4.3.2 und 4.3.4). Der Einfluss der Bauweise und der

d/oder des Feinanteils UF beriicksichtigt werden.

ANMERKUNG 1 Es liegen @elt kﬁq usreichenden Erfahrungen vor, um Priifverfahren und Anforderungsgrenzen
fiir die in diesem Abs h t er Merkmale festzulegen, die in allen europdischen Liandern angewendet werden
konnen. Zur Ermittl der Frosthébungen oder der Durchladssigkeit kann ein direktes oder ein indirektes Verfahren
angewendet werd, tsprechende Hinweise konnen in Bestimmungen angegeben werden, die am Verwendungsort

gelten. $ :
X

ANMER](@ Hinweise zur Bewertung des mechanischen Verhaltens ungebundener Gemische sind Anhang B zu
entneh(e

l&uslaugung hinsichtlich gefahrlicher Stoffe wird in 4.3.7 behandelt.
N
04.3.7 Gefihrliche Stoffe
Nationale Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen kénnen bei der Einfithrung der von dieser Norm abgedeckten

Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
iiber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise iiber deren Gehalt fordern.

12
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Bis harmonisierte europdische Priifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten die Uberpriifungen und die
Deklaration zur Freisetzung von gefdhrlichen Stoffen bzw. zu deren Gehalt unter Beriicksichtigung der
nationalen Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

Die Freisetzung gefahrlicher Stoffe aus ungebundenen Gemischen ergibt sich aus den Verwendeten
Gesteinskdrnungen nach EN 13242. Bei Verwendung von Gesteinskornungen aus verschiedene
Ausgangsstoffen fiir ungebundene Gemische ist darauf zu achten, dass die resultierende Freisetzu @ 1e
Anforderungen erfiillt. Daher muss die Angabe nach EN 13242 erfolgen. 6

ANMERKUNG  Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen zu gefa g{en Stoffen

ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction” [in englischer Sprache] verfu&b' Y Zugang Uber:
http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds_en. 66

5 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — A

o

5.1 Allgemeines
Die Ubereinstimmung von ungebundenen Gemischen mit den Anforde&%é)eser Norm ist folgender-

mafden nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps; C\JQ (]/

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle (siehe 5. %ﬂurc @{ersteller einschlief’lich Bewertung
des Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle be un @ s liber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Uberei des Produkts mit der/den angegebene(n)
Leistung(en) tibernehmen zu kénnen. . \
Ausgangsproben von ungebundenen Ge@g' ach EN 13286-1 zu entnehmen und zu teilen.

2 O
5.2 Typpriifung 0,\ 0
5.2.1 Allgemeines \(b‘
Die Leistung jedes i ser@ behandelten Merkmals ist zu bestimmen, wenn der Hersteller
beabsichtigt, sie zu ren @ ei denn, die Norm enthélt Festlegungen zur Angabe der Leistung ohne
Priifungen, z. B. r@ung von bestehenden Daten, durch Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und d ng von Uiblicherweise anerkannten Leistungswerten.

Bewertun§ die berelts frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurde irfen berlicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Prﬁ@hrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen

%/ t bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
{3 ebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der

betreffenden Familie angesehen werden.

ANMERKUNG  Produkte konnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

13
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Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufithren:

a) wenn ein neues Vorkommen von Gesteinskérnungen genutzt werden soll (bei rezyklierten
Gesteinskdrnungen reicht die Angabe des Aufbereitungswerkes als Bezugsquelle);

b) bei einer wesentlichen Anderung in den Merkmalen der Ausgangsstoffe oder den Verarbeitungs-
bedingungen, sofern diese einen Einfluss auf die Merkmale des ungebundenen Gemisches haben kann&
Bei Verwendung von Gesteinskdrnungen, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Ge
kornungen auf der Grundlage von in anderen Produktnormen (z. B. EN 13242) angegebenen Be\ ngs-
verfahren bestimmt wurden, brauchen diese Merkmale nicht erneut bewertet zu 6 en. Die

Spezifikationen dieser Gesteinskdérnungen sind zu dokumentieren. Q

Die Dokumentation muss insbesondere die Identifizierung aller Bestandteile enth , welche wahr-
scheinlich Strahlung oberhalb der normalen Hintergrundstrahlung und/oder gefah @e Stoffe freisetzen.
Wenn der Gehalt in und/oder die Freisetzung und/oder Emission aus derartige andteilen anzugeben
ist, miissen die Ergebnisse der Typpriifung entsprechend den am Verwen sort(&s ungebundenen
Gemisches geltenden Vorschriften angegeben werden. \Qﬁ\' Q(l/

5.2.2 Merkmale, Priifung und Konformititskriterien . 0 (]/

Die Merkmale der zu bewertenden bzw. zu priifenden ungebunénengé}che miissen Tabelle 9 ent-

sprechen. 6

Tabelle 9 — Zu bewertende bzw. zu priifendqu( d Konformititskriterien
\o\
oM i
Merkmal Anforderung K \Bewe%l@gsverfahren Konformititskriterien
. < A
Anforderungen an die 4.2 nach EN,1 und@f’l&%
Gesteinskérnung N O
* A "d A
Gehalt an Feinanteilen 4.3.2 ‘Q\ EN 933-1 4.3.2
Uberkorn 43 gV 2~ |EN933-1 433
N
Korngrofienverteilung 14 \A EN 933-1 434
) (\Q,\ EN 13286-2 oder

Laboratoriums-Trocke te éS EN 13286-3 oder Angegebener Wert
optimaler Wasserg ﬁ\ ‘ ' EN 13286-4 oder (und Toleranz)

EN 13286-5

\ ¥

Frostempfy@hkeit
Durchla‘ 5 eit 43.6 In Uberelnstlm_mung mit den am Verwendungsort

geltenden Bestimmungen
Aus@ung

Q%

14
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5.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind vom Hersteller mindestens 10 Jahre nach dem Inverkehrbringen des ungebundenen Gemisches
aufzubewahren.

ANMERKUNG  Es wird darauf hingewiesen, dass es ortliche Bestimmungen hinsichtlich der Dauer der Aufbew@
solcher Berichte geben kann. Die ,gesetzlich festgelegte Dauer entspricht dem Zeitraum, wahrend dessen di hte
in Ubereinstimmung mit den am Verwendungsort geltenden Bestimmungen aufzubewahren sind.

5.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien \$

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produktt&z. B. von einem

anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fiir Hersteller erzielte Ergebniss rwenden, um seine

Leistungserklarung fiir ein ungebundenes Gemisch, das mit der gleichen Korngrg erteilung und mit den

gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestel&’ rd, zu belegen, voraus-

gesetzt, dass

a) bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir ungebundene Gemische @tig ﬁ@ die die gleichen, fiir die
Leistung des ungebundenen Gemisches relevanten Wesentlich rknétﬂfweisen;

b) zusétzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatlgung, \s das I(Jkebundene Gemisch die gleiche
Leistung in Bezug auf bestimmte Wesentliche Merkmal weis vaerzmhtbar sind, die andere Partei,
die die Bestimmung des Produkttyps durchgefuhr der urchfiihren lassen, der Ubermittlung
der Ergebnisse und des Priifberichts an den Hers Zu ecke der Bestimmung dessen Produkt-
typs sowie von Informationen zu den Fertlgu@nrlch en und zum Produktionskontrollverfahren,

die bei der werkseigenen Produktionskon erticksichtigt werden kénnen, ausdriicklich
zugestimmt hat;

c) der Hersteller, der von anderen Pa er @ Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, d{g S un@ dene Gemisch die erklarten Leistungen aufweist,

1) stellt sicher, dass das \@ndﬁmisch die gleichen, fiir die Leistung relevanten Merkmale hat
wie das Gemisch, das en der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die Fertigungs-
einrichtungen un @as ﬁionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen unter-
scheiden, die fiir ur%\ dene Gemisch, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war,

Verwendet
2) bewahr oﬁ es Berichts zur Bestimmung des Produkttyps auf; der Bericht muss auch die
Inf Iten, die fiir den Nachweis, dass das ungebundene Gemisch nach demselben

E rf und mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt
@den ist, erforderlich sind.

Q/Q\Nerkselgene Produktionskontrolle (WPK)

@‘S 3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten ungebundenen Gemische die fiir die
Wesentlichen Merkmale erkldrten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelméfiige Inspektionen und

Priifungen und/oder Bewertungen umfassen. Anhand der Ergebnisse werden die Ausgangsstoffe, die
Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das Produkt kontrolliert und gelenkt.
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Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensbeschreibungen zu dokumentieren.

Der Hersteller muss ein Handbuch fiir die werkseigene Produktionskontrolle erstellen und auf dem neuesten
Stand halten, in dem die Verfahren und Vorgehensweisen festgelegt sind, die einzuhalten sind, damit die
Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillt werden. Q,

Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung ermégliche

die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle e
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren m1t aB-
nahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit 6@ fur die
Wesentlichen Merkmale erkladrten Leistungen.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsa
é'lv

ANMERKUNG  Die Art der Kontrolle von ungebundenen Gemischen hangt vom Verwenduu@weck und den die
Verwendung betreffenden Bestimmungen ab.

Fiir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen fiir @ dukttyp Gebrauch
gemacht hat, muss die werkseigene Produktionskontrolle ebenfalls die ents 2.4 vorgesehene

Dokumentation umfassen.

Die Kontrolle von Dokumenten und Daten muss ebenfalls diejenig ‘@kum \e und Daten umfassen, die

fiir die Anforderungen dieser Europdischen Norm in Bezug auf die es ng, Verarbeitung und Uber-
wachung von Materialien und die Dokumente zum System erkse nen Produktionskontrolle von
Bedeutung sind.
Ein Verfahren zur Lenkung von Dokumenten und Dat t i @dbuch zur werkseigenen Produktions-
kontrolle zu dokumentieren und muss die Vorgehensweisen u erantwortlichkeiten fiir die Genehmigung,
Erstellung, Verteilung und Verwaltung interner exte&? Dokumentation und Daten sowie die Vor-
bereitung, Erstellung und Aufzeichnung der An gen r Dokumentation umfassen.

S
5.3.2 Anforderungen 0,\ 0

5.3.2.1 Allgemeines @ \(b‘

Der Hersteller ist fiir die wi ng des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in Uber-
einstimmung mit dem In ahiivese ktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlichkeiten
bei der Organisation genen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese
Dokumentation ist au Stand zu halten.

Die Verantwort efugnlsse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken, aus-
fiihren oder @prufen die die Leistungsbestandigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt

insbeson r diejenigen Personen, die Mafdnahmen zur Sicherstellung der Leistungsbestiandigkeit der
Produk Mafinahmen bei nicht gegebener Leistungsbestdndigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
h1n51c]Q11c der Leistungsbestandigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

. WRKUNG 1 Die Leistungsbestidndigkeit gilt als nachgewiesen, wenn die Konformitatskriterien nach Tabellen 9

Q 10 erfiillt sind.

Personen, welche die Leistungsbestindigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, tiber die entsprechende Auf-
zeichnungen zu flihren sind, tiber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.
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Der Hersteller darf die Mafdnahmen an einen Vertreter der Geschaftsleitung delegieren, der die erforder-
lichen Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestdndigkeit des ungebundenen Gemisches in den
entsprechenden Stadien festzulegen;

— alle Félle, in denen die Leistungsbestdandigkeit nicht gegeben ist, festzustellen und aufzuzeichner'b@Q

— Korrekturmafénahmen in den Fallen, in denen die Leistungsbestandigkeit nicht gegeben ist, @&zulegen.
Der Vertreter der Geschaftsleitung darf fiir mehrere Produktionsstatten verantwortlich sej

und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die ren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der w igenen Produktions-
kontrolle sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Jgstungsbesténdigkeit des
Produkts fiihren. Dies beinhaltet: Q

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle fe@? wird, erstellen

Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderu ischen Spezifikation, auf

die Bezug genommen wird; . 0 (1/6

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen @i&@génge der werkseigenen
n de

S <
b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisu?g y QQ\

¢) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Erge e; 63

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um et Abweéichungen zu Kkorrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus@r ebe Falle der Nichtkonformitit zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Praduktio trolle zu Uberarbeiten, um die Ursache der nicht

gegebenen Leistungsbestindigkeit u{@eltig%

ANMERKUNG 2 Einige Merkmale kt')‘n@me ’@\e Produkten vorkommen. In diesem Fall kann der Hersteller
run

moglicherweise auf der Basis seiner Ergebnisse einer Priifung auf mehrere Produkte anwenden. Dies
ist insbesondere der Fall, wenn ei kt a@er Kombination von zwei oder mehreren Korngruppen besteht.

e) sofern das ﬁberprﬁf;eg@’r ge
dem Bestanden/Ni est

Produkt dem angegebenen Wert, der angegebenen Kategorie oder
-Kriterium nicht entspricht, ist dies im Protokoll {iber die Mafdnahmen
zur Behebung d atioQ

vermerken;
ANMERKUNG 3@301c eéﬁrmerk konnte die Durchfilhrung einer erneuten Priifung und/oder von Mafinahmen
zum Korrigieren des Pr tionsprozesses angeben.

f) all tokolle, die im Rahmen dieser Norm erstellt werden, sind mindestens 10 Jahre nach dem
| ehrbringen des Bauprodukts vom Hersteller aufzubewahren;

RKUNG 4 Es wird darauf hingewiesen, dass es drtliche Bestimmungen hinsichtlich der Dauer der Aufbewahrung

Qolcher Berichte geben kann. Die ,gesetzlich festgelegte” Dauer entspricht dem Zeitraum, wahrend dessen die Berichte
6 in Ubereinstimmung mit den am Verwendungsort geltenden Bestimmungen aufzubewahren sind.

g) sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle iiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhélt, die zur Erfillung seiner in dieser
Europédischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind;

ANMERKUNG 5 Die Dienste von Subunternehmen umfassen die Arbeiten, die im Auftrag des Herstellers von Dritten
durchgefiihrt werden.
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h) falls der Hersteller Teile der Herstellung, der Verpackung, der Verarbeitung und/oder der Etikettierung
des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene Produktionskontrolle des Sub-
unternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt angemessen ist;

i) Hersteller, die Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstdnden die
vorstehend aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer tibertragen;

ANMERKUNG 6 Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontro&%@

verfiigen, das der Norm ENISO 9001 entspricht und die Festlegungen der vorliegenden Europdischen No
beriicksichtigt, die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen. $

j) alle Einrichtungen und Gerite, die zur Durchfiihrung der erforderlichen Uberpriifungen und Brifungen
erforderlich sind, sowie entsprechend ausgebildetes Personal sind zur Verfiigung zu stelle

5.3.2.2 Uberpriifung durch die Geschiftsleitung $®
Das zur Erfiillung der Anforderungen dieser Europdischen Norm angewendete Sy der werkseigenen

Produktionskontrolle muss in angemessenen Zeitabstinden von der Geschéftslei s Herstellers iiber-
priift werden, um dessen fortgesetzte Eignung und Wirksamkeit swherzustellel@le ?@ichnungen dieser

Uberpriifungen sind aufzubewahren. \Q Q

NN
RS
> W

*

5.3.2.3 Ausriistung

5.3.2.3.1 Priifung 6
Der Hersteller ist fiir die Kontrolle, Kalibrierung un& tan ng der Inspektions-, Mess- und
Prifausriistungen verantwortlich.

Die Genauigkeit und Haufigkeit der Kalibrierung m@ﬁ\! 9%@ entsprechen

Die Ausriistung ist in Ubereinstimmung mit Q@lent@ Verfahren zu verwenden.

*

Die Ausriistung ist eindeutig zu kennze@;n
Die Kalibrierprotokolle sind aufzu@éhre@e e 5.3.2.1).

Q\
5.3.2.3.2  Herstellung \&

Samtliche im Herstel@b enutzten Ausriistungen miissen regelmafdig tiberpriift und instand-
gehalten werden 1che?z$tellen dass deren Verwendung, Abnutzung oder Mingel nicht zu Un-
regelméﬁigkeiteréﬂ-lerstellungsprozess fiihren. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend
den schriftli(@ ergelegten Verfahren des Herstellers durchzufithren und aufzuzeichnen, und die Auf-
zelchnungeQ d fiir die in den Verfahren fiir die werkseigene Produktionskontrolle des Herstellers
angege auer aufzubewahren.

W

5.3 Ausgangsstoffe
muss eine Dokumentation zur Verfligung stehen, aus der Einzelheiten zur Beschaffenheit und Bezugs-
Qquelle des Ausgangsmaterials zu entnehmen sind, und die gegebenenfalls auch eine oder mehrere Karten
zum Lage- und Abbauplan enthélt. Flir industriell hergestellte oder rezyklierte Gesteinskérnungen und fiir
Ausgangsstoffe aus natiirlichen Gesteinskérnungen, die aus weniger genau definierten Orten stammen, z. B.
aus dem Meer gewonnene Gesteinskdrnungen, oder fiir Hersteller, die bereits in Verkehr gebrachten
Gesteinskdrnungen verwenden, sind Karten ungeeignet.

Die Spezifikationen aller angelieferten Materialien (Ausgangsstoffe oder Produkte) sowie das
Uberwachungsprogramm zur Sicherstellung deren Konformitit sind zu dokumentieren.

18



9
@

QO

EN 13285:2018 (D)

Falls das Vorhandensein von gefdhrlichen Stoffen festgestellt wird, muss der Hersteller dafiir Sorge tragen,
dass diese Stoffe die am Verwendungsort geltenden Regelungen einhalten.

ANMERKUNG In der Regel treten die meisten der in der Richtlinie des Rates 76/769/EWG festgelegten
gefahrlichen Stoffe nicht in den Vorkommen von Gesteinskérnungen mineralischen Ursprungs auf. Es wird darauf
hingewiesen, dass die am Ort der Verwendung der Gesteinskdrnungen geltende lokale Gesetzgebung in Bezug auf dle
Grenzwerte fiir den Gehalt an gefahrlichen Stoffen und deren Freisetzung zu beachten ist.

Zusatzlich ist fiir rezyklierte Gesteinskornungen die Herkunft der zu rezyklierenden Ausgar%gfe Zu
kontrollieren und zu dokumentieren.

Die Kontrollmafdnahmen in Bezug auf die zu rezyklierenden Ausgangsstoffe miissen Fol%és feststellen:
— Artder Ausgangsstoffe; Q

— Bezugsquelle und Herkunft; $

Q
X

Flr Gemische aus rezyklierten Gesteinskérnungen reicht die Anga@és A@ eitungswerkes als Bezugs-
quelle. \C)

— Hersteller und Transportunternehmen.

0

5.3.2.5 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung 6 500

Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfii itd sichergestellt wird, dass die Ablédufe in Ver-

Die Produkte miissen in Bezug auf ihre Herkunft (H tgfverkﬁdentlﬁzlerbar und riickverfolgbar sein. Der
bindung mit dem Anbringen von Ruckverfolgba@ﬁ nd/oder -Kennzeichnungen regelmaf3ig iiber-

priift werden.
ANMERKUNG 1 Der Hersteller kann d1e [ atl Produkts (z. B. eine Zahl) auf dem Etikett, der Verpackung
oder in den kommerziellen Begleltdoku rschein) angeben. Dadurch wird die Zuordnung des Produkts

zum Produktionsstandort ermogllcht

ANMERKUNG 2 Durch die Uberp 1chergestellt dass eine Verbindung zwischen der auf dem Lieferschein
angegebenen Identifikation un(@]er 3 der einem Produktionszeitraum besteht.

5.3.2.6 Kontrol hr er Herstellung

Der Hersteller \ﬂ P@Sﬁluktmn so planen und durchfiihren, dass sie unter kontrollierten Bedingungen
erfolgt. \8 A

5.3.2. 7$Qroduktprufung und -bewertung

Wrsteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die
ihm erkldrten Eigenschaften eingehalten werden. Die Eigenschaften, Priifverfahren, Konformitats-

@ﬂtrlterlen und die Mindestpriifthdufigkeiten sind in Tabelle 10 angegeben.
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Tabelle 10 — Mindestpriifhaufigkeiten fiir ungebundene Gemische

Eigenschaft der Ab- Anmerkungen Priifverfahren Mindest-
Gesteinskornung | schnitt g priifhdufigkeit
Anforderungen an Nach EN 13242 oder gemeinsam
die 4.2 | genutzte Ergebnisse anderer Parteien — —
Gesteinskérnung (siehe 5.2.4)

Feinanteil 4.3.2 — EN933-1 1-mal wochentl@&
Uberkorn 433 — EN 933-1 OdeSr 3013\'
Korngrofien- 43.4 . EN 933-1 (je na @n, was
verteilung - haufiger auftritt)

EN 13286-2 $

oder ‘Z’
Laboratoriums- EN 13286 Q)
Trockendichte, 435 — oder <’,)1-mal jhrlich
optimaler 1/
Wassergehalt EN @ ‘}]/Q

Aé\EN 15260

‘ -
Frostempfindlich- 60' d
keit Q
Durchlassigkeit 4.3.6 |Entsprechend denam Ve ung eltenden Bestimmungen

Auslaugung \ QQ

5.3.2.8 Nichtkonforme Produkte %’ QQ

Der Hersteller muss tber schrlftllch n@ Verfahren verfiigen, in denen festgelegt wird, wie nicht-

konforme Produkte zu behandel erartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten aufzu-

zeichnen, und diese Aufzelchnﬁ \\&Edle in den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers

angegebene Dauer aufzubews@ @

Falls das Produkt die kg&rlen nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fiir nichtkonforme Produkte.
bei ihrem Auftreten aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fiir

Alle derartigen Vor
die in den schrlftl edergelegten Verfahren des Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Falls das Pro@dle Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fiir nichtkonforme Produkte.

Das nlc}@rme Produkt muss entweder:

a) 6@&wut aufbereitet; oder

0@ einer anderen Verwendung zugefiihrt werden, fiir die es geeignet ist; oder
c) einer anderen, weniger strengen Kategorie zugeordnet werden; oder
d) zurilickgewiesen und als nichtkonform gekennzeichnet werden.

Samtliche Falle von Nichtkonformitiat sind vom Hersteller aufzuzeichnen und zu untersuchen; falls
erforderlich, sind Korrekturmafdnahmen vorzunehmen.
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Die Produktbeschreibung, das Herstellungsdatum, das angewendete Priifverfahren, die Priifergebnisse und
die Annahmekriterien miissen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fiir die Kontrolle
bzw. Priifung verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Nach Behebung der Nichtkonformitit ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wieder-

holen.
@Q

5.3.2.9 KorrekturmafSnahmen &6

Um eine Wiederholung von Féllen der Nichtkonformitat zu verhindern, muss der Hersteller &nentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mafinahmen zur Beseitigung der Ursachen der & konformitat

eingeleitet werden. 66

Korrekturmafinahmen kénnen Folgendes umfassen: @

1) Untersuchung der Ursachen der Nichtkonformitdt einschliefdlich @§ Uberpriifung des Priif-
verfahrens und Durchfiihren notwendiger Korrekturen;

beschwerden, um mogliche Fehlerursachen aufzudecken u

*

2) Analyse von Prozessen, Arbeitsweisen, Qualitéitsaufzeichn;g; qué berichten und Kunden-

* . . . .
3) Veranlassen von vorbeugenden Mafinahmen, um de lemehin’einer den aufgetretenen Risiken
angemessenen Weise entgegenwirken zu konnen 0

4) Anwendung von Kontrollen, um sicherzust%ﬁass @thlve Korrekturmafinahmen durchgefiihrt

werden,;
& O

5) Einfithrung und Aufzeichnung VOH&QFU des Verfahrens, die aus Korrekturmafinahmen

hervorgehen. @ (%)

5.3.2.10 Handhabung, Lageru@e@&ng

Der Hersteller muss Verfahre Ha ung von ungebundenen Gemischen vorsehen und geeignete
Mafdnahmen treffen, um die ‘odukts wiahrend Handhabung und Lagerung aufrechtzuerhalten.

Sofern zutreffend, sollteé& se(@énahmen Folgendes beriicksichtigt werden:

a) Verunrelmgurg\' Pr@k
b) Entmls%L}@ AQ
c) Sa@eit von Ausriistung und Lagerflachen.

Qngebundene Gemische verpackt werden, diirfen die dazu angewendeten Verfahren und Materialien
ngebundenen Gemische nicht in einem derartigen Umfang verunreinigen oder beschidigen, dass deren

@‘Elgenschaften erheblich verandert werden, bevor die Verpackung wieder entfernt wird. Simtliche Vorsichts-

mafinahmen, die erforderlich sind, um dies wahrend der Handhabung und Lagerung der verpackten
Gesteinskdrnungen zu erreichen, miissen auf der Verpackung oder in den Begleitpapieren vermerkt sein.

5.3.2.11 Transport

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers muss den Umfang seiner Verantwort-
lichkeit hinsichtlich der Auslieferung angeben.

ANMERKUNG Wenn ungebundene Gemische lose transportiert werden, konnte es erforderlich sein, sie zu bedecken
oder in Behalter zu geben, um Verunreinigungen zu verringern.
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5.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss die Anforderungen dieser Europdischen Norm er-
fiilllen und sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserkldarung iiberein-
stimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktionskontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitiat des Produkts in den en
sprechenden Stadien festlegt, d. h. die Kontrollen und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im P
plan fiir die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit am Endprodukt durchzufiihren .

Der Hersteller muss eine Ubersicht iiber die Priifhdufigkeiten erstellen, wobei die Mindestan&é}e’rungen
nach Tabelle 10 zu beriicksichtigen sind. Q

Alle fiir die werkseigene Produktionskontrolle verwendeten Proben miissen fiir das @%fende Material
reprasentativ sein und sind nach EN 932-1 zu entnehmen.

Produktionszeitraum wird entweder als eine volle Woche, ein voller Monat oder eig véldes ] Produktionstagen
definiert.

ANMERKUNG Im Allgemeinen beziehen sich die Priithdufigkeiten auf die&@%ﬂ%ﬁmszeitréume. Ein

einer Sichtpriifung festgestellten Abweichungen kénnen zuséatzlich ch sich ziehen.

2.

Liegt der Messwert nahe am festgelegten Grenzwert, kbnngé foég}ch sein, die Priifhdufigkeiten zu

erhohen.
\

Unter bestimmten Bedingungen kénnen die in Tabel%&mg nen Prifhaufigkeiten verringert werden.
Zu diesen Bedingungen konnen gehoren: N @

—  hoch automatisierte Produktionseinric(@q; QQQ

— Langzeiterfahrung mit der Gleichn@eit @nmter Eigenschaften;

— Vorkommen mit hoher Gleigh@gke@
>\

— Betreiben eines Qualiti%gﬂna e@a tsystems mit zusitzlichen Mafinahmen zur Uberwachung und
Steuerung des Produ&nspro&es.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle kbnég?} Sic&{%ng beinhalten. Alle bei
tfun

Die Griinde fiir dieVehringe der Priifhaufigkeiten sind in der Dokumentation iiber die werkseigene
Produktionskontr arzulegen.

sowie gepriiften Produkten erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produﬁl entnommen und gepriift wurden. Die Aufzeichnungen miissen eindeutig zeigen, ob die
Pro ion die festgelegten Annahmekriterien erfiillt hat.

)

\&.4 Vorgehensweise bei Anderungen

Der Herstelgsﬁuss Aufzeichnungen einschliefilich Angaben zu den Entnahmestellen, -daten und -zeiten
i

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen Produktions-
kontrolle, die die in Ubereinstimmung mit dieser Norm erklarten Produktmerkmale beeinflussen kénnten,
sind alle Merkmale, deren Leistung vom Hersteller erklirt wird und die durch die Anderung beeinflusst
werden konnten, einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 5.2.1 beschrieben.
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6 Klassifizierung und Bezeichnung
Die Produktbezeichnung fiir ungebundene Gemische muss bestehen aus:
a) Verweisung auf diese Europaische Norm;

b) Vorkommen — falls das Gemisch liber ein Lager ausgeliefert wurde, miissen sowohl das Vorko n@s
auch das Lager angegeben werden; ﬂb

c) Bezeichnung des Gemisches 0/D; $®

d) Art(en) der im Gemisch enthaltenen Gesteinskérnung(en). 6@

R

Der Lieferschein muss mindestens die folgenden Angaben enthalten: Q@
a) Vorkommen und Hersteller; @Q

b) Bezeichnung (siehe Abschnitt 6); . c\)(’\\, Q(l/
.V

< S
d) Seriennummer des Lieferscheins; 6(0 65

7 Kennzeichnung und Etikettierung

¢) Auslieferungsdatum; &

e) Verweisung auf diese Europdische Norm. b 0
NS

Sind die nach diesem Abschnitt erforderlich ngab reits durch eine vorgeschriebene Kennzeichnung
abgedeckt, gelten die Anforderungen die schni Is erfiillt.

ANMERKUNG  Im Liefervertrag kann@t M@Q,dass der Lieferschein zusatzliche Angaben enthalten muss.
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Anhang A
(informativ)

Anwendung des vom Hersteller angegebenen Wertes (MDV)
Qo
O
: : \Z
A.1 Terminologie \$

In Bild A.1 wird die in 4.3.4.1 angewendete Terminologie zur Uberpriifung der Korngrbf&env&ﬂung der
einzelnen Lose von Gemischen anhand der Angabe der Toleranzen fiir jedes Sieb dargestellt. Q

(04
¢

NG 2
- QQQ) Q\\Q’ -
S > /
Legende (9 \@9
1 Vom Hersteller angegebener (& (M@
2 Negative Toleranz @\ \Q
3 Positive Toleranz \& %)
4  Werkstypischer Berei er K of3enverteilung
5 MDV-Bereich der ro rteilung
6  Allgemeiner Befeich der grofdenverteilung (siehe Tabelle 5)
7  Unzulassig (si abelle 5)
Q’\, ild A.1 — Anwendung des vom Hersteller angegebenen Wertes (MDV)
.\@

QO
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A.2 Allgemeiner Bereich der Korngrofdenverteilung

Die Ergebnisse aller Priifungen zur Ermittlung der Korngréfdenverteilung sollten dem allgemeinen Bereich
der Korngroéfienverteilung entsprechen, der fiir die in Tabelle 5 angegebenen Kategorien jeweils zutrifft.

A.3 MDV-Bereich der Korngrof3enverteilung 66
Der Mittelwert, der aus allen Ergebnissen der Korngrofdenverteilung aus der Pro @on der
vorangegangenen sechs Monate berechnet wird, sollte dem MDV-Bereich der KorngréRenverteilung
entsprechen, der fiir die in Tabelle 5 angegebenen Kategorien jeweils zutrifft. Fiir die Ka ien Gg, G, Gy,
Gy, Gy und Gy ist kein MDV-Bereich der Korngrofenverteilung festgelegt. Qb

A.4 Vom Hersteller angegebener Wert (MDV) @$

Der MDV wird vom Hersteller angegeben, um eine ortliche Anforderu@r Uberpriifung einzelner Lose
eines Gemisches zu ermoéglichen. Der vom Hersteller angegebene Wg{' egt halb des MDV-Bereiches
der Korngrof3enverteilung, der fiir die Kategorien jeweils zutrlfft F ]?g[;%) len G, Gg, Gy, Gy, Gy und G
ist kein vom Hersteller angegebener Wert erforderlich.

N

A.5 Toleranzen fiir den Vergleich mit dem% l&)eller angegebenen Wert

(MDV)
Mindestens 90 % der iber einen Produktl au n maximal sechs Monaten untersuchten Lose
sollten eine Korngroéfienverteilung haben, en 1@elle 7 angegebenen zutreffenden Toleranzen ent-

spricht (werkstypischer Bereich der Kor enveteeilung), wenn ein Vergleich mit dem mafigebenden vom
Hersteller angegebenen Wert durch I&@re Anwendung einer Toleranz sollte nicht dazu fiihren,
a s

dass Werte zugelassen werden, di‘e\& in A.2 beschriebenen, zutreffenden allgemeinen Bereiches
der Korngroéfienverteilung liegen: %

O
. \(\Q \(\({\
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Anhang B
(informativ)

Hinweise zur Bewertung des mechanischen Verhaltens
ungebundener Gemische

\Z)

Die Dreiaxialpriifung mit zyklischer Belastung ist ein Priifverfahren zur Festlegung der mechanisthen
Eigenschaften eines ungebundenen Gemisches. Die Priifung wurde in mehreren Liandern entwicke%\.

Das Verfahren ist in EN 13286-7 festgelegt. Aus der Anwendung des Priifverfahrens werd rfahrungen
und Kenntnisse iiber die entsprechenden Konformititskriterien gewonnen, die bei‘¢spiteren Uber-
arbeitungen dieser Europaischen Norm beriicksichtigt werden kénnen. &

Zur Klassifizierung der Baustoffe und der Konstruktion von Strafdendeck % s notwendig, das
mechanische Verhalten ungebundener Gemische zu charakterisieren, und zwar ichtlich ihrer:

— Steifigkeit (ihrer elastischen Riickverformungsverhaltens), gemesseK@\erlsﬁt/gir ein herkémmliches
Spannungsniveau berechneten Elastizitdtsmoduls; ’\

— Empfindlichkeit fiir bleibende Dehnungen, abgeleitet am E r Kor@nierung.

Beide Eigenschaften konnen mit Hilfe der Dreiaxialpriifun wert erden. Die Priifbedingungen diirfen

an die Bedingungen vor Ort angepasst werden, insbe er Q\smhtlich des Wassergehaltes und der
f&en éﬁ

Dichte. Die unterschiedlichen Arten von Dreiaxialp,njk yklischer Belastung sind in EN 13286-7
festgelegt.
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Anhang C
(informativ)

A-Abweichungen

E}Q

A-Abweichung: Nationale Abweichung, die auf Vorschriften beruht, deren Verdnderung zum ge artlgen
Zeitpunkt aufderhalb der Kompetenz des CEN-CENELEC-Mitglieds liegt.

Diese Europdische Norm fallt nicht unter eine EU-Richtlinie. 6@

In den betreffenden CEN-CENELEC-Ldndern gelten diese A-Abweichungen an @ er Festlegungen der
Europdischen Norm so lange, bis sie zuriickgezogen sind. é

Abschnitt

4.3.6

5.2.2 — Tabelle 9

4«"{\
%} lle 10

Abweichung QQ

Nach der Rechtsvorschrift des estnisc %
Kommunikation Nr.74 vom 22. Septembe&
stoffe und das Verfahren zur Uberpr@ Vo
»Gesteinskérnungen”, Abschnitt 2 usse

fir Wirtschaft und
derungen an Strafienbau-
en Einhaltung”, Paragraph 4
Wesentlichen Merkmale von

Gesteinskérnungen nach den | m Anhang zur Rechtsvorschrift
dargelegten Anforderungen bes gegeben werden. Nach Punkt p.1.3.5
des Anhangs muss die Dur; lasng ach dem in EVS901-20 angegebenen
Priifverfahren Durchlc'issig iw angegeben werden und nach Punkt p.1.10.4
muss das im Straf&enunt m in der Arbeitsschicht verwendeten Material

eingesetzte felnko %ﬁ rial nach dem in EVS901-20 angegebenen
szgk

Priifverfahren D iwert K angegeben werden.

Nach der \%ﬁlgavo ift des estnischen Ministers fiir Wirtschaft und
Kommuni Nr vom 22.__September 2014 ,Anforderungen an Strafdenbau-
stoffe uwnd/das ahren zur Uberprifung von deren Einhaltung®, Paragraph 4
,,Ges skor “

n“, Abschnitt 2, miissen die Wesentlichen Merkmale von
nskor gen nach den in Punkt1l im Anhang zur Rechtsvorschrift
1 nforderungen bestimmt und angegeben werden. Nach Punkt p.1.3.5

gs muss die Durchlassigkeit nach dem in EVS901-20 angegebenen

e tahren Durchldssigkeitsbeiwert K angegeben werden und nach Punkt p.1.10.4
das im Strafdenunterbau auf dem in der Arbeitsschicht verwendeten Material
gesetzte feinkornige Fullmaterial nach dem in EVS901-20 angegebenen

Prufverfahren Durchldssigkeitsbeiwert K angegeben werden.

Nach der Rechtsvorschrift des estnischen Ministers fiir Wirtschaft und
Kommunikation Nr.74 vom 22.September 2014 ,Anforderungen an Strafden-
baustoffe und das Verfahren zur Uberpriifung von deren Einhaltung", Paragraph 4
,Gesteinskdrnungen”, Abschnitt 2, miissen die Wesentlichen Merkmale von
Gesteinskérnungen nach den in Punkt1 im Anhang zur Rechtsvorschrift dar-
gelegten Anforderungen bestimmt und angegeben werden. Nach Punkt p.1.3.5 des
Anhangs muss die Durchldssigkeit nach dem in EVS901-20 angegebenen
Prifverfahren Durchldssigkeitsbeiwert K angegeben werden und nach Punkt p.1.10.4
muss das im Strafdenunterbau auf dem in der Arbeitsschicht verwendeten Material
eingesetzte feinkdrnige Fiillmaterial nach dem in EVS901-20 angegebenen
Priifverfahren Durchldssigkeitsbeiwert K angegeben werden.
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