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Avant-propos national

Généralités

Domaine d’application @Q

Cette SN EN 13285 s’applique a la mise sur le marché de graves non traitées utilisées pourla ¢ &-
tion et I'entretien des routes, des aérodromes et d’autres aires de circulation. Des indicationgéﬁ
mentaires sont données dans le chapitre 1 de 'EN 13285. \
La grave PSS qui est employée dans la construction des voies ferrées, correspond égaleyneht a une
grave non traitée (fabriquée a partir de granulats naturels). Toutefois, en raison de sa f@n (couche
d'imperméabilisation et couche de fondation) et des engins de compactage plus Ieg&1 ilisés dans la
majorité des cas, les exigences et les conditions générales des essais en laborat ifferent de celles
des autres graves non traitées. Une définition compléte, comprenant les emgemﬁ] elatives aux essais
en laboratoire, est donnée dans le R RTE 21110 «Infrastructure et ballast; v ormale et métrique»
[18] de I'UTP.

Objet
La SN EN 13285 est composée de la norme non harmonlsee 13285 Géavant -propos national et

de 'annexe nationale.
\\}0
\0

But
Cet avant-propos national est a appliquer comomt@?avés‘émexe nationale et les indications de
'EN 13285.

Evaluation de la conformité q

La conformité et la vérification des gr deflnles par la SN EN 13285 est régie en Suisse
par la Loi fédérale sur les produits stru t PCo) [16] et, en particulier, par la procédure d’éva-
luation de la conformité (Asses and ation of Constacy of Performance: procédure AVCP)
suivant I'Ordonnance sur les péﬂs de uction (OPCo) [17], art. 4.1, annexe 2, chiffre 1.3, corres-

pond a la procédure 2+.
g ©
Conséquence% EN.s\@JSN

Normes @p@ac &

La S 13285:202X-XX remplace la SN EN 13285:2021-10.

I%c:pales modifications

es éléments nationaux se limitent aux aspects d’application et/ou aux questions de compréhension de
la norme en Suisse. Par rapport a I'édition 2021-10, les modifications peuvent étre résumées comme
suit
— explications supplémentaires et compléments concernant les essais requis pour les granulats
— adaptation des dispositions pour I'essai de perméabilité
— compléments et adaptations concernant la fréquence d’essai et la validité des preuves des graves
(voir tableau AN.1)

©VSS
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Cc Dispositions
7 Sécurité et développement durable
Les dispositions Iégales concernant la sécurité du travail, la protection de la santé et de I'environnement

sont a respecter.

8 Validité

La SN EN 13285 est intégrée au recueil des normes suisses, doit étre utilisée et entre en vigueprﬁ@

XX.XX.202X, conjointement avec I'avant-propos national et 'annexe nationale. . s@

Y

©VSS
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Annexe nationale

Exigences

<2

D Références normatives @Q

o\
9 VSS 70 119 1 &@

La VSS 70 119 «Graves non traitées; spécifications techniques a la livraison» [2] définit les &ences
relatives aux caractéristiques des graves non traitées, définies selon la présente norme @ une appli-
cation usuelle dans la construction routiére et le génie civil. 6

R\
10 SN EN 13242 A\

La SN EN 13242 «Granulats pour matériaux traités aux liants hydrauliqu @v matériaux non traités
utilisés pour les travaux de génie civil et pour la construction des chaussées% 2] spécifie la mise sur le

marché et les exigences relatives aux caractéristiques des granulats utili our la fabrication de graves
non traitées, définies selon la présente norme. Les exigences et corré s concrétes sont décrites aux
chiffres AN.14ss.

11 SN EN 16236 00 (]/Q
La SN EN 16236 «Evaluation et vérification de la const?ﬁdes, rmances (EVCP) des granulats —
Essais de types et maitrise de la production en usine» @/&té reti a I'échelle européenne. En ce qui
concerne I'évaluation du contréle de la production e@sine, Iéb ications de la SN EN 13242 [12] sont
a suivre.

E Termes et définitions Q@ 0\

12 Valeur déclarée par le fabr"ca/@lnanuf er’s declared value) MDV

Les valeurs MDV indiqu@és vale@ de la courbe granulométrique déclarées par le fabricant. Les
exigences relatives au u (6@:Ieurs MDYV sont spécifiées dans I'EN 13285, tableau 5.

N\
13 Laitiers A(b'\ . é\'
13.1 Laitiers d@%fo &a@\

Laitie@duits lorsvde la réduction des minerais de fer en fonte brute dans le haut fourneau (fabrication
d’a@ rimaire).
13.2 (bL_aitiers d’'aciéries

Q Les laitiers d’aciéries regroupent les laitiers d’aciérie électrique issus d’un four a arc électrique (LAFE;
\ conditionnés en LAFE-granulats (LAFE-G); acier recyclé) et les laitiers issus d’un convertisseur.

N
Q‘O\
O

©VSS
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14

14.1

14.2

14.3

14.4

14.5

©VSS

Exigences

Exigences relatives aux granulats

Les caractéristiques suivantes des granulats sont a déclarer conformément a la SN EN 13242 [12]
— la forme des gravillons
— le pourcentage de grains concassés dans les gravillons

— la qualité des fines Q
— la résistance a la fragmentation des gravillons @

— la classification des constituants des gravillons recyclés \
— les exigences relatives a la composition chimique S\Q

La preuve des caractéristiques mentionnées au préalable se référe aux fractions granulaires &%spon-
dantes, lesquelles sont extraites en laboratoire de la grave non traitée.

@quence d’es-

iffre AN.16 et

Les exigences sont spécifieées sous chiffres AN.14.1 a AN.14.6 suivants. Concernant la
sai, les exigences selon la SN EN 13242 [12], tableaux C.1 et C.2 (voir égalem{Qc
tableau AN.1) s’appliquent. \

Forme des gravillons 9

La forme des gravillons est a déterminer a I'aide du coefficient d'aplatj %nent conformément a la SN
EN 933-3 «Essais pour déterminer les caractéristiques géométrique Iats Partie 3: Détermi-

nation de la forme des granulats — Coefficient d’aplatissement» [6].
L’essai est a réaliser sur les fractions granulaires 4/8, 8/16, 16/ t 3@,«
Pourcentage de grains concassés dans les gravillons 0

La part de grains concassés est a déterminer conformément a EN 933-5 «Essais pour déterminer
les caractéristiques géométriques des granulats — @Qie 5: ination du pourcentage de surfaces

casseées dans les gravillons et graves naturelles»
L’essai est a réaliser sur les fractions granula%s4/8 @6/31 5 et 31,5/D k-
Qualité des fines

La qualité des fines est a évaluer ggfeneu \flnes est supérieure a 5% massique pour les graves
fabriquées a partir de granulats els, r ctlvement supérieure a 3% massique pour les granulats
recyclés ou fabriqués mdustn@ ent. luation s’effectue conformément a la SN EN 13242 [12],

annexe A, chiffre a) ou d{@ 0

Résistance a la fra t|on avillons

La résistance a | %gmen ion des gravillons est a déterminer a I'aide du coefficient Los Angeles con-
formément a la EN 1 2 «Essais pour déterminer les caractéristiques mécaniques et physiques
des granula Partl thodes pour la détermination de la résistance a la fragmentation» [9].
L’essai ¢ eaan r les fractions granulaires 4/8 et 11/16.

Cla&eation des constituants des gravillons recyclés

Lés"proportions des constituants de gravillons recyclés sont a déterminer conformément a la SN EN
33-11 «Essais pour déterminer les caractéristiques géomeétriques des granulats — Partie 11: Essai de

classification des constituants de gravillons recyclés» [8].

Remarque 1: Pour une classification pratique des constituants, les granulats traités aux liants hydrau-

liques sont a classer dans la catégorie Rc.

Remarque 2: Les parts de granulats fabriqués industriellement (p.ex. laitiers issus d’un four a arc élec-

trique (LAFE)) doivent étre déclarées en plus.

<2
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14.6

14.6.1

14.6.2

14.6.3

14.6.4

14.6.5

14.6.6

15.2.2

Exigences relatives a la composition chimique

Sulfates solubles dans I'eau

En cas de suspicion, les sulfates solubles dans I'eau sont a déterminer conformément a la SN EN 1744-
1 «Essais visant a déterminer les propriétés chimiques des granulats — Partie 1: Analyse chimique» [10]. @ .
Il'y a suspicion QCJ
— en présence de granulats recyclés ou fabriqués industriellement @
— en présence de matieres premieres naturelles qui contiennent du souffre ou des composés de squf‘{

(p.ex. gypse) s\@

[}
Les effets des sulfates actifs (p.ex. gypse) sur I'utilisation de la grave non traitée sont a évalu& oir SN
EN 13242 [12], remarques concernant le chiffre 6.4). 6®

Stabilité volumique des laitiers d’aciéries

S
La stabilité volumique des laitiers d’aciéries est a déterminer conformémenté@ N EN 13242 [12],
chiffre 6.5.2.1.

Pour une teneur en MgO (oxyde de magnésium), déterminée conformément/a la SN EN 196-2 «Mé-

thodes d’essais des ciments — Partie 2: Analyse chimique des cimentsy inférieure ou égale a 5%, le
temps d’essai doit étre de 24 h. Pour une teneur en MgO supérieure 2 , lefemps d’essai doit étre de
elivent étre utilisées pour

déterminer les temps d’essai.
La teneur en chaux (CaOiire) est a déterminer conformémenta,la SN -2 [4]. La détermination de
la teneur en CaOiire N'est pas nécessaire si 'expansion ique apkeés 168 heures est inférieure a
0,5%. .

> ¢

Désintégration du silicate bicalcique des laitiers d@%t fournéu

La désintégration du silicate bicalcique des IQQQS ds—: ourneau est a déterminer conformément a
la SN EN 13242 [12], chiffre 6.5.2.2. O 5\3

168 h. Les valeurs de teneur en MgO déclarées par les producteur: aci?l/

Désintégration du fer des laitiers deé@ fourn \
ha&prneau est a déterminer conformément a la SN EN 13242

O

eau laitiers

La désintégration du fer des laitigrs
[12], chiffre 6.5.2.3. @

Constituants solubles

u des laitiers d’aciéries est a déterminer conformément a la SN EN

Désignation de la grave

La dimension maximale nominale D des granulats est a indiquer et les indications du chiffre AN.20 sont
a appliquer.

Granularité

Fuseaux granulométriques

Le fabricant choisira une des catégories de fuseau granulométrique selon le tableau 5 de 'EN 13285
pour sa grave.

Granularité et continuité des lots individuels

La granularité et la continuité d’au moins 90% des lots évalués au cours des 6 derniers mois de produc-
tion doivent satisfaire aux exigences des tableaux 7 et 8 de 'EN 13285.

©VSS
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Si une catégorie sans définition du fuseau des valeurs MDV est choisie, le fabricant doit spécifier une
distribution granulométrique typique. En plus des exigences selon les tableaux 7 et 8 de 'EN 13285, les
exigences par rapport au fuseau granulométrique de la catégorie sont a respecter dans tous les cas.

15.2.3 Teneur en fines
. . Y - ) ) . P . o .
La teneur maximale en fines est a déclarer. Il n’y a pas d’exigence concernant la valeur limite inférieure CJ®

pour la teneur en fines. Q

15.3

15.4

15.5

Masse volumique séche et teneur en eau optimale en laboratoire ‘@
é 8

La masse volumique séche déterminée en laboratoire, ainsi que la teneur en eau optimale c on-
dante, sont a déclarer. Ces valeurs sont a déterminer par un essai Proctor selon la SN E 286-2
«Mélanges traités et mélanges non traités aux liants hydrauliques — Partie 2: Méthode sai de dé-
termination en laboratoire de la masse volumique de référence et de la teneur en ea ompactage
Proctor» [13]. L'essai doit étre réalisé sur la fraction 0/16 mm dans un moule B av%: une énergie de
compactage de 1,2 MJ/m? et converti sur I'échantillon total (0/Dyyay)-

La granularité de I'échantillon utilisé pour I'essai doit se situer dans une toleranﬁ e+ 5% massique des
valeurs déclarées par le fabricant (MDV) pour chaque tamis (voir EN 13285, ¢ 4.3.5). Cette exigence
s’applique par analogie aux autres vérifications effectuées sur la base de I'€Sgai Proctor (résistance au
gel et a I'eau, portance ainsi que perméabilité a I'eau).

Note: Des énergies de compactage différentes sont a appliquer pob rae)PSS (voir R RTE 21110

[18)).
I

Selon cette norme la vérification de la résistance au gel Q’raveﬁl requise lorsque la teneur en fines

est supérieure a 5% massique pour les granulats natur res ement 3% massique pour les gra-

nulats recyclés ou fabriqués industriellement (la valeuharron 1% prés est a considérer).

La vérification est a effectuer a I'aide des essais @ conforrifement a la SN EN 13286-47 «Mélanges
dT%uques

Résistance au gel et a I'eau

traités et mélanges non traités aux liants hy e 47: Méthodes d’essai pour la détermina-
tion de l'indice portant californien (CBR), immédiat (IPI) et du gonflement linéaire» [14]
et de I'essai de gonflement au geI confo SS 70 321 «Mélanges traités et mélanges non
traités aux liants hydrauliques; essai onfle u gel» [3]. Les indices CBR;, CBR; et CBRF sont
a déterminer pour la teneur en eau Ie ction 0/16, moule B respectivement moule CBRF, énergie
de compactage de 1,2 MJ/m3)

O

Selon cette norme Ia@atlo permeablllte a I'eau est requise pour toutes les graves non traitées
(indépendamment teneu fines). La vérification est a effectuer a I'aide de la détermination du
coefficient de pern |I|te ur k selon Darcy) conformément a la SN EN ISO 17892-11 «Reconnais-
sance et essals otechrigués — Essais de laboratoire sur les sols — Partie 11: Essais de perméabilité»
[15].

Perméabilité a 'eau

L ess 'Qa effecgr dans le permeametre cylindriqgue conformément a la SN EN ISO 17892 11 [15],

re réalisée comme suit
—Y'essai est a réaliser sur la fraction 0/16 mm (mensurations du perméamétre en analogie au moule B

y (b' conformément a la SN EN 13286-2 [13]).

15.6

©VSS

Q — La masse volumique séche de I'éprouvette compactée doit correspondre a 100% de la masse volu-

mique séche maximale déterminée par I'essai Proctor (fraction 0/16 mm, voir chiffre AN.15.3).

— La quantité d’eau ajoutée en laboratoire a I'échantillon pour la fabrication de I'éprouvette doit corres-
pondre a 70% de la teneur en eau optimale déterminée par I'essai Proctor (voir chiffre AN.15.3).

— Le résultat d’essai déterminant correspond au coefficient de perméabilité a I'eau (k10) calculé pour
une température de I'eau de 10 °C.

Remarque: Pour la grave PSS d’autres exigences s’appliquent concernant la réalisation de I'essai de
perméabilité a I'eau (voir R RTE 21110 [18]).

Portance

Selon cette norme la portance est a déterminer a I'aide de I'indice CBR;, respectivement CBR;. L'indice
le plus faible est a considérer.

La détermination des indices CBR est a effectuer conformément a la SN EN 13286-47 [14] (confection
des éprouvettes avec teneur en eau optimale déterminée par I'essai Proctor; voir chiffre AN.15.3).


https://www.mobilityplatform.ch/de/vss-shop/product/VSS70321_2025_FR
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15.7

16

Substances dangereuses

Les dispositions légales relatives a la sécurité du travail, a la protection de la santé et a la protection de
I'environnement sont a respecter. Les indications de la VSS 40 405 «Produits de construction pour la
chaussée des routes; sécurité routiére, sécurité du travail, protection de la santé et environnement» [1]
sont a prendre en compte. Lors de I'utilisation de granulats recyclés les exigences de I'aide a I'exécution
relative & 'OLED [19] sont a respecter.

Evaluation et vérification de la constance des performances ‘QQ
Caractéristiques d’essai, fréquence d’essai et validité des vérifications

<
Les caractéristiques des graves non traitées a évaluer ou a analyser doivent corres oGe aux indica-
tions du tableau AN.1. {

Dans le cas d’'une production périodique les fréquences d’essai minimales spégifi
13242 [12] et SN EN 13285 sont a respecter sans exception. Dans le cas d’un duction continue, les
régles prévues par 'EN 13285, chiffre 5.3.3, peuvent étre appliquées, le c éant. Les recomman-
dations de la VSS relatives a la «réduction de la fréquence d’essai pourdes Eontrbles de production en

dans les SN EN

usine» [21] peuvent étre prises en compte. (b'
[\l /N
Caractéristiques d’essai pour graves non tralegs et p\m}anulats
Caractéristique Référence | Méthode \) (t&requence d’essai
d‘évalu(
Exigences relatives aux grz;rlg{& scﬂc&@ﬁre AN.14
Forme des granulats Chiffre @EN 933-&6] 1 fois par mois
(coefficient d’aplatissement) AN.141 .\ (référence SN EN 13242
f \O [12], tableau C.1)
- N AT
Pourcentage de grains Chifer 933-5 [7] 1 fois par mois
concasseés Al‘@l 2 :\ (référence SN EN 13242
X )} [12], tableau C.1)
Qualité des fines 6"Ch|ffr SN EN 13242 [12], Voir granularité
‘6 annexe A, chiffre a) (ci-dessous)
\.2\\‘ ou d)
Résistance a la fr. atior*thlffre SN EN 1097-2 [9] 2 fois par an
(coefficient Los s) \ AN.14.4 (référence SN EN 13242
[12], tableau C.1)
CIassificati@ies c@mnts Chiffre SN EN 933-11 [8] 1 fois par mois
AN.14.5 (référence SN EN 13242
(-Q [12], tableau C.2)
@és solubles dans 'eau Chiffre SN EN 1744-1[10] En cas de suspicion
AN.14.6.1 (voir chiffre AN.14.6.1)

resp. 1 fois par mois (réfé-
rence SN EN 13242 [12],

tableau C.2)

Stabilité volumique des laitiers | Chiffre SN EN 1744-1[10] 2 fois par an

d’aciéries (p.ex. LAFE) AN.14.6.2 (référence SN EN 13242
[12], tableau C.2)

Désintégration du silicate Chiffre SN EN 1744-1[10] 2 fois par an

bicalcique AN.14.6.3 (référence SN EN 13242
[12], tableau C.2)

Désintégration du fer Chiffre SN EN 1744-1[10] 2 fois par an

AN.14.6.4 (référence SN EN 13242

[12], tableau C.2)

Constituants solubles dans Chiffre SN EN 1744-3 [11] 2 fois par an

I'eau des laitiers AN.14.6.5

Impuretés Chiffre Voir chiffre Pour chaque granularité

AN.14.6.6 | AN.14.6.6

©VSS
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1

2

Caractéristiques d’essai pour graves non traitées et pour granulats

Caractéristique

Référence

Méthode
d’évaluation

Fréquence d’essai

Exigences relatives aux graves selon chiffre AN.15

Granularité de la grave EN 13285, | SN EN 933-1 [5] 1 fois par semaine ou
tableau 5 toutes les 5000 t (suivant le
le plus fré t;
Teneur en fines EN 13285, f:fsér:nigsE;]e?;l;ggé ‘ &Q
tableau 2 tableau 10) ) S\@
Granularité des lots individuels | EN 13285, K@
tableau 7 @
Continuité EN 13285, e}
tableau 7 :\$
Masse volumique séche EN 13285, | SN EN 13286-2 [13] Annu ent (référence
et teneur en eau optimale chiffre EN 5, tableau 10) ou
en laboratoire (essai Proctor) 4.3.5 e@as des changements
¢"1ignificatifs des matériaux
A
Résistance au gel et a I'eau Chiffre SN E 986 Tous les deux ans ou si la
AN.15.4 teneur en fines dépasse de

X

Sﬁb
\OQ
\(b

plus de 1% massique la te-
neur en fines du mélange
évalué ou en cas des
changements significatifs
des matériaux bruts" ou en
cas de modification de la
masse volumique séche
(essai Proctor 0/16 mm se-
lon chiffre AN.15.3) de plus
de 0,050 Mg/m?

&
Perméabilité a I’eau\\ e>\
NN
@ O
& R
N

NS

SN EN ISO 17892-11
[15] et spécifications
selon chiffre AN.15.5

Tous les deux ans ou en
cas des changements si-
gnificatifs des matériaux
bruts" ou en cas de modifi-
cation de la masse volu-
mique séche (essai Proctor
0/16 mm selon chiffre
AN.15.3) de plus de

0,050 Mg/m?

q %rtance

Chiffre
AN.15.6

SN EN 13286-47 [14]

Tous les deux ans ou en
cas des changements si-
gnificatifs des matériaux
bruts" ou en cas de modifi-
cation de la masse volu-
mique séche (essai Proctor
0/16 mm selon chiffre
AN.15.3) de plus de

0,050 Mg/m?

Substances dangereuses

Chiffre

AN.15.7

Aide a I'exécution re-
lative a 'OLED [19]

©VSS

) Par changements significatifs des matériaux bruts, on entend par exemple: composition pétrogra-

phique différente, utilisation de matériaux ronds au lieu de matériaux concassés, variation de la
composition des RC-graves en dehors des limites selon VSS 70 119 [2], etc.

Tab. 1
Caractéristiques d’essai pour graves non traitées et pour granulats
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17

18

19

20

Rapports d’essai

Pour les périodes de conservation des rapports d’essais, les exigences de la LPCo [16] et de 'OPCo
[17] sont également a respecter.

Partage de résultats de tiers

La SN EN 13285 n’est pas harmonisée. Par conséquent, selon la LPCo [16], aucune déclaration de c)®
performance ne peut étre délivrée pour les produits conformes a cette norme. Le fabricant doit déclarer Q
les caractéristiques de ses produits sous la forme, par exemple, de déclarations du fabricant ou de

cuments analogues. Les caractéristiques selon le tableau AN.1 sont a déclarer. §<®
'

La déclaration du fabricant doit contenir les données suivantes KQ

— identification unique de la déclaration du fabricant

— code d’identification unique du produit 6@

— utilisation prévue

— fabricant ’\K

— référence au systéme 2+ pour I'évaluation et la vérification de la constance df%rformances

— référence a la SN EN 13285 @

— nom ou logo de I'organisme de certification accrédité %

ux performances déclarées;

— les performances du produit sont conformes a la performance décl
nt d(bdéclaration du fabricant

le fabricant désigné au préalable est seul responsable de I’établiss@
conformément a la SN EN 13285 Q

— les caractéristiques et exigences garanties de la grave non traitée %

— signature du fabricant

Le fabricant doit déclarer au moins une caractéristique SG’&E’SN (1{285 sur la déclaration du fabri-

*

et que les caractéristiques et exigences déclarée t respeciées.
Note 2: Une déclaration de performance est.a\df: rer é\les produits conformes a la SN EN 13242
[12], car cette norme est harmonisée. N\ ;\@

cant. ?
Note 1: La déclaration du fabricant est valable ta%e es i@ions fournies ne sont pas modifiées

Déclaration des matiéres premieres @

En cas d’utilisation de granulats ;%Qés Ie@ences de I'aide a I'exécution relative a 'OLED [19] sont

a respecter. @ Q
O

)
X0 O
D\ @
Classification et %}matm
9@
o))
La dési on d’%}ave non traitée est la suivante
rigine naturelle

Grave 0/D selon la SN EN 13285, origine Y, dépét Z
ur mélanges de granulats recyclés ou fabriqués industriellement

N % GNT Dés. 0/D selon la SN EN 13285, origine Y, dép6t Z

)

¥

Avec

D Dimension nominale maximale des grains (en général 16, 22 ou 45)

Y Origine respectivement provenance du mélange

Z Dépét d’ou est livré le mélange

Dés. Désignation du matériau avec indication de la composition des constituants (granulats naturels,
recyclés et/ou fabriqués industriellement)

Pour la désignation (Dés.), les abréviations suivantes peuvent étre utilisées
— Grave de granulats naturels: Grave

— RC-Grave de granulats asphalte: RC-GA

— RC-Grave de granulats béton: RC-GB

— RC-Grave de granulats non triés: RC-GM

— RC-Grave P: RC-P

— RC-Grave B: RC-B

— Granulat laitier issu d’'un four a arc électrique: LAFE-G

Remarque: Si les RC-Grave contiennent des granulats fabriqués industriellement (p.ex. laitiers issus
d’'un four a arc électrique), ceux-ci doivent étre déclarés en plus.

©VSS
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Avant-propos

Le présent document (EN 13285:2018) a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 227 “Maté@%
routiers”, dont le secrétariat est tenu par DIN. Q

Cette Norme Européenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un t @Uennque
soit par entérinement, au plus tard en décembre 2018 et toutes les normes nationales € ntradiction
devront étre retirées au plus tard en mars 2020.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document ent faire I'objet de
droits de propriété. Le CEN ne saurait étre tenu pour responsable de ne pas avoir !&ntlﬂe de tels droits de

propriété.

%

Le présent document remplace I'EN 13285:2010. @
Les principales modifications par rapport a 'EN 13285:2010 sont les s&ént?i/

— Introduction de nouvelles catégories pour les mélanges, @desﬁ‘% ons, granulométrie et teneur en
fines ;

— ajustement du domaine d’application pour de nou@ﬂes césg’grles avec une dimension maximale des
grains (D) comprise entre 5,6 mm et 90 mm ; Q
O

— introduction d’une divergence de typ&@ar I’I@%ﬁe dans une nouvelle Annexe C. L’ancienne Annexe C
est maintenant intégrée au paragrQQ 5 Q@

Selon le Réglement Intérieu;@wca&c les instituts de normalisation nationaux des pays suivants

— introduction de la définition de nouveaux t%@s

sont tenus de mettre cette N uropéefne en application : Allemagne, Ancienne République Yougoslave
de Macédoine, Autriche, B u& Chypre, Croatie, Danemark, Espagne, Estonie, Finlande, France,
Gréce, Hongrie, Irlande, | N\d ttonie, Lituanie, Luxembourg, Malte, Norvége, Pays -Bas, Pologne,
Portugal, Republlque @ manie, Royaume-Uni, Serbie, Slovaquie, Slovénie, Suéde, Suisse et

Turquie. O
\\5‘ <
fb\\’
%

)

N
Q‘O\
O
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1 Domaine d'application

La présente Norme Européenne spécifie les exigences relatives aux mélanges non traités utilisés pour la
construction et I'entretien des routes, des aérodromes et d'autres aires de trafic.

La présente Norme Européenne s'applique aux mélanges non traités de granulats naturels, artificiels et
recyclés ayant une dimension maximale des grains (D) comprise entre 5,6 mm et 90 mm et une dimension Q
minimale des grains (d) = 0 a la livraison. 6(\

'
NOTE1l Les mélanges dont la dimension maximale des grains (D) dépasse 90 mm ne sont pas couvert‘ss@la
présente Norme Européenne, mais peuvent étre spécifiés sur les lieux d'utilisation. KQ

NOTE 2  La teneur en eau du mélange et la masse volumique de la couche mise en place ne sont paﬁexigences
spécifiées relatives au mélange. Ces deux parametres sont relatifs au contréle de la construction de lac e et sortent
du domaine d'application de la présente Norme Européenne. A&

Ces exigences relatives aux granulats sont définies conformément aux références cro@§s appropriées a la
norme EN 13242.

L’utilisation de granulats comme sols n’est pas couvert par cette norme. O(b

2 Reéférences normatives 0\}0 Q(l/

Les documents suivants sont cités en référence de maniére non@b&, en.qs(égralité ou en partie, dans le
présent document et sont indispensables pour son applicatio r e§§ érences datées, seule I|'édition
citée s'applique. Pour les références non datées, la dernierg,€dition % ocument de référence s'applique
(y compris les éventuels amendements) .
NN O®)

EN 932-1, Essais pour déterminer les propriét%@éne}%@s des granulats - Partie 1: Méthodes
d’échantillonnage @ \

EN 932-5, Essais pour déterminer les propriétﬁ&’]én{gg%s granulats - Partie 5: équipements communs et
étalonnage

‘ 00
EN 933-1, Essais pour déterminer le ’\ actéristiqes géométriques des granulats - Partie 1: détermination
de la granularité - Analyse granulor(r\ uep isage

EN 13242, Granulats pour maté&( tr@s aux liants hydrauliques et matériaux non traités utilisés pour les
travaux de génie civil et pour(ay cons{®| n des chaussées

EN 13286-1, Mélange, Qités egélanges non traités aux liants hydrauliques - Partie 1: Méthode d'essai
pour la masse volur@é de référence et la teneur en eau en laboratoire - Introduction, exigences générales
et échantillonnage(b.

4
EN 13286-2 @énges traités et mélanges non traités aux liants hydrauliques - Partie 2: méthodes d'essai de

détermingtioh en laboratoire de la masse volumique de référence et de la teneur en eau - Compactage

Procte\@

86-3, Mélanges traités et mélanges non traités aux liants hydrauliques - Partie 3: méthodes d'essai de
rmination en laboratoire de la masse volumique de référence et la teneur en eau - Vibrocompression a

d
C)Qparamétres controlés

EN 13286-4, Mélanges traités et mélanges non traités aux liants hydrauliques - Partie 4: méthodes d'essai
pour la masse volumique de référence et la teneur en eau en laboratoire - Marteau vibrant

EN 13286-5, Mélanges traités et mélanges non traités aux liants hydrauliques - Partie 5: méthode d'essais
pour la masse volumique de référence et la teneur en eau en laboratoire - Table vibrante
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EN 16236, Evaluation et vérification de la constance des performances (EVCP) des granulats — Essai de type
et contréle de la production en usine

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans les normes EN 1324&)@
EN 16236 s'appliquent avec les termes et définitions donnés ci-apres.

3.1 &

grave non traitée %

matériau granulaire, de granulométrie contrlée, avec d =0, généralement utilisé pour IaK& isation des
couches de base et de fondation des chaussées et couches de surface.

Note 1 a l'article : Un mélange non traité ne contient pas de liant ajouté. . K
N\

3.2
valeur déclarée par le fabricant (VDF) %6
valeur déclarée par le fabricant associée a une tolérance déclarée %

3.3 Q(b
Semaine de production

5 jours de production dans une période ne dépassant pas 3 mmsQ‘Q (19%
3.4 \‘}

Mois de production
20 jours de production dans une période ne dépassan@G moi

35 N Q(\
6 Mois de production O \\

120 jours de production dans une période n@epa@% as 2 ans
3.6 \Q 9

Année de production @ Q

Au moins un jour de production K une p@QJe ne dépassant pas 12 mois

0\0

Note 1 & l'article : Pour les fréq@s de % une année de production est la méme qu’une année calendaire.

o
A &O\
4 Emgence%(\ Q

4.1 Emgg)}es générales

Le cho(bdes essais nécessaires pour toutes les propriétés de cet article doit étre limité en fonction de
l'application particuliére ou de I'utilisation finale, ou de l'origine du mélange. Si cela est exigé, les essais
écifiés de 4.2 a 4.3 doivent étre réalisés pour déterminer les propriétés adéquates.

&O\Lorsqu'un essai n'est pas exigé, il convient de l'indiquer par la mention "Aucune exigence".

4.2 Exigences relatives aux granulats

Les propriétés suivantes des granulats utilisés dans le mélange doivent étre conformes a la
norme EN 13242 :

e laforme des gravillons ;

e le pourcentage de grains concasseés et le pourcentage de grains entierement roulés dans les gravillons ;
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e la qualité des fines ;
e larésistance a la fragmentation des gravillons ;
e la masse volumique des particules ;
e ['absorption d'eau ;

N\
e larésistance a l'usure des gravillons ; ‘6\6
e les exigences relatives a la composition chimique (e.g teneur en sulfates solubles)
e la classification des constituants des granulats recyclés ;
e les exigences de durabilité. \A
4.3 Exigences relatives aux mélanges (%5)
4.3.1 Désignation des mélanges O(b'

Les mélanges (0/D) doivent étre choisis parmi les catégories du Tableau 10‘0

5
Tableau 1 — Désignation des mé@%qso

LN

0/5,6 (0/5) 0/63(0/6) N \\Do/8
0/10 0/11,2 (0/21F | Qo/125 (0/12)
0/14 ops) P 0/20

0/22,4 (0/22) 0/3L5 (0/\%\” 0/40
0/45 X 0/860 0/63
0/80 .| e

NOTE Les d# 10ns§%ondies indiquées entre parentheses
peuvent étre gt éesge') e description simplifiée des dimensions

des granulagy“ . (%)
D’autres désignation mélanges 0/D peuvent étre déclarées avec D sélectionné parmi les séries
ISO 562/R20. 0

4.3.2 Teneqr@ fines

Si cela \s'&xigé, le pourcentage des particules passant au tamis de 0,063 mm (fines), déterminé
confor ent a la norme EN 933-1, ne doit pas dépasser les valeurs indiquées dans le Tableau 2 en fonction

de@ &gorie choisie.
o
O
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Tableau 2 — Teneur maximale en fines

e do 0,065 Catégorie
<3 UF 3 .
<5 UF5 C)®
<7 UF 7 ) \QQ
<9 UF 9 ' @
<12 UF 12 KQ
<15 uF15 |}
> 15 UFDéQ;k\\
Aucune exigence wﬁ
NOTE Aucune exigence (NR) % <
Catégorie, UF (teneur maximale en fines) Cfb A

Si cela est exigé, le pourcentage de particules passant @mls d‘l@ 063 mm doit aussi étre égal ou
supérieur aux valeurs indiquées dans le Tableau 3 en fonc@e Ia@sgorle choisie.

Tableau 3 — Tene Qmmaéen fines

Pourcentage en m . .
Catégorie
au tamis de
\ a LF 2
WD)

\
‘:\, 24N LF 4
1
] ¢ LF 6
» 2@ =8 LF 8
‘\(b) . 0"\,\' >10 LF 10
\"4

<\‘® A(‘O\ < LFpeciare
OQ‘ A% Aucune exigence LF NR

0 NOTE Aucune exigence (NR)
@' Catégorie, UF (teneur minimale en fines)

O
Q

. catégories indiquées dans le Tableau 2 et le Tableau 3 doivent étre choisies de maniére a ce que la
&O ifférence entre la teneur maximale en fines et la teneur minimale en fines ne soit pas inférieure a 3 %.

Q 4.3.3 Dimensions maximales

C) Lorsqu'il est déterminé conformément a la norme EN 933-1, le pourcentage des particules passant au tamis
supérieur (D) doit étre conforme a I'une des catégories indiquées dans le Tableau 4.
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Tableau 4 — Dimensions maximales

Pour les mélanges non traités ou D est supérieur a 63 mm, seules les exigences en matiére de dimenswr?
tamisage relatives au tamis 1,4 D sont applicables étant donné qu'il n'existe aucune taille de tamis de la série ISOK 2
a 125 mm.

ISO 565/R20, la taille de tamis immédiatement supérieure doit alors étre choisie. Lorsque D = 90 mm

b Lorsque les tamis calculés comme étant 1,4 D et 2 D ne correspondent pas a des numéros de tamijﬁg
utilisé comme dimension maximale.

€ Le pourcentage passant par le tamis de taille D peut étre supérieur & 99 % mais, dans

granulométrie type. GD
R rﬂ,

Pour les mélanges non traités ou D est inférieur a 63 mm.

figurant dans la série
is de 125 mm doit étre

(ﬁb% le fabricant doit déclarer la

POUrcentage passant en masse ) .
. 1400 - Catégorie

_ 100 90 4 99 0C 90

_ 100 85 4 99 oC 85 Jt

100 90 2100 ¢ 80 & 99 ocso <V

100 854 100 75 4 99 oc7s oN
NOTE Catégorie, OC (Dimension maximale) N
a aximales de

0 supérieure

(]/
30\0

&
,b\‘f
(\

Ie

4.3.4 Exigences relatives a la granulométrie

4.3.4.1 Courbe granulométrique

Lorsqu'il est déterminé conformément a la norme EN
doit étre conforme a la catégorie sélectionnée dans
donnés dans le Tableau 6.

La granulométrie doit étre déclarée conmmte@ﬂ ave@e&gnatlon du mélange du matériau non
‘@ o
\eau,'{'—duseaux granulométriques

ntage en masse passant chaque tamis
. Les tamis appropriés doivent étre ceux

traité.

1
Type de Fuseau ~N \%ourcentage en masse passant chaque tamis Catégorie
granulométrique<\® _AT&imis’A | Tamis B | Tamis C | Tamis E | Tamis F | Tamis G G
Mélanges a granulon}é@s courantes
Fuseau granulométrigye’ de 55285 | 35465 | 22450 | 15440 | 10a435% | 0420
spécification c
Valeur du fus‘e@‘granulometnque N N N N s ana N A
declareeea@ fabricant (VDF) 63a77 | 43a57 | 30a42 | 22a33 [15a30 5a15
X
Fu < ) branulométrique de 55485 | 35468 | 22460 | 16447 | 9440 | 5a35
ication G
— B
aleur du fuseau granulométrique | 5 5 77 | 43460 | 30452 | 23240 | 14235 | 10430
déclarée par le fabricant (VDF)
Fuseau granulométrique de 50290 | 30475 | 20460 | 13445 | 8435 | 5a30
spécification G
— c
Valeur du fuseau granulometrique| o1 » 79 | 41 364 | 31249 | 22436 | 132430 | 10425
déclarée par le fabricant (VDF)
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Mélanges a granulométries ouvertes

Fuseau granulométrique de 50278 | 31460 | 18446 | 10435 | 6426 | 0a20
spécification G
e: (@]
Valeur du fuseau granulométrique . . . . . .
déclarée par le fabricant (VDF) 58a70 | 39a51 | 26a38 | 17a28 | 11a21 | 5a15 -
O
Fuseau granulométrique de . . . R N A
2 e o 43a8l | 23a66 | 12a53 | 6a42 3a32 @
spécification Aucune ¢ G
pe . . P
Valeur du fuseau granulométrique . . . . R emgemé&
déclarée par le fabricant (VDF) 54a72|33a52 ) 21a38 | 14427 9220 ¢
Autres mélanges O N
Fuseau granulometrique de 56485 | 30458 | 14237 | oa1s | AUCUe, g a6
spécification exigercd| G
Valeur du fuseau granulométrique Aucune exigence @‘ S
déclarée par le fabricant (VDF) 9 ,@
"
-
Fu§e.a.u g_ranulometrlque de 50290 | 30475 | 15460 Aycur?. 335 Aycune
spécification eX|g€p e exigence G
Valeur du fuseau granulométrique Aucun E§.g\e ‘L E
déclarée par le fabricant (VDF) )
N N4
RN
Fuseau granulométrique de . . .
spécification 50a90 | 30a 75’_¢5 a 60\\0 Aucune exigence .
Valeur du fuseau granulométrique \' e exigence v
déclarée par le fabricant (VDF) O\ s g
N4 \'\
F ranulométrique d < @
useau granuiometrique de 47 a )Aucs@ exigence | 15a75 | Aucune exigence
spécification e CA G
e V
Valeur du fuseau granulométrique = .
déclarée par le fabricant (VDF) .Q pQ Aucune exigence
. N4
RN S
Fuseau granulométrique de\\\" 0.
spécification — o™ Aucune exigence G
Valeur du fuseau gra [ohétrigy g N
déclarée par le fabyi (
O 4
> %
Fuseau gr Vmétrique de
e S 52t086(33t068|23to54| 15t043 | 12to 34
spécificati Aucune Gy
Valeur @*fuseau granulométrique exigence
dchQSe par le fabricant (VDF) 60to78(41to60(31to46|22to36| 17 to 29
Q\'
=
useau granulométrique de
spécification 56t084(47to75(33to 60| 22to47 | 15to 36 Aucune c
Valeur du fuseau granulométrique exigence VY
déclarée par le fabricant (VDF) 64to76|55t067|41to52|29to40 | 20to 31
Fuseau granulométrique de 57t079|39t063|26t050| 21t028 | 11t0 25 | 6 to 20
spécification G
Valeur du fuseau granulométrique A . T
déclarée par le fabricant (VDF) ucune exigence
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a Pour certaines applications, pour le tamis F
- fuseau granulométrique de spécification: 5 a 30; et
- VDF: 10 a 25.

Si cela est exigé, pour le contréle des lots individuels des catégories G, Gg, G, G, Gp, Gy et Gy Ie(\CJ

fabricant doit définir une valeur déclarée comprise dans le fuseau granulométrique associé a la vale
declarée correspondant au type de mélange. En outre, pour les catégories G, Gg, Ge, G, Gp et Gy, Gy

valeur moyenne calculée a partir de toutes les courbes granulométriques relatives aux six derniers‘g de

production doit étre comprise dans le fuseau granulométrique associé a la valeur déclarée par le icant
correspondant a la catégorie sélectionnée dans le Tableau 5. 6@
NOTE L'utilisation de la valeur déclarée par le fabricant est illustrée dans I'Annexe A. ‘\K

N

Tableau 6 — Tamis pour la granulométrie

De5|g,nat|0n des Tamis A | Tamis B | TamisC | TamisE | T F | Tamis G
mélanges ~ ,
\J
0/5.6 2 1 — 0.5 — 4 —
0/6.3 2 1 — 065) ad —
T | 4
0/8 4 2 — . 4\’\ 0,5 —
0/10 4 2 — @Q 1 \" 0,5 —
0/11,2 5,6 4 ;s' ] OQ\ 0,5 —
N
0/12,5 6,3 2 N> -’(;‘>> 1 0,5 —
0114 8 X 28 0,5 —
0/16 8 x4 {\@’ 1 05 _
3
0/20 10 @ 4 a 2 1 0,5 —
0/22,4 '1V \®6 2 1 0,5 —
0/31,5 5L % 4 2 1 0,5
7 ° d

o0~ 20 "‘\io 10 4 2 1 05
oias O ed | 112 5,6 2 1 05

0/55)~ 315 16 8 4 2 1

QP63 315 16 8 4 2 1

N (b 0/80 40 20 10 4 2 1

)
% N\ 0/90 45 22,4 11,2 5,6 2 1
‘\6 NOTE Le Tableau 6 ne définit pas des dimensions des tamis C , tamis F et tamis G pour
&O tous les mélanges.

\

C) 4.3.4.2 Granulométrie des lots individuels

Si cela est exigé, en plus de la conformité au fuseau granulométrique de spécification présenté dans le
Tableau 5, la granulométrie d'au moins 90 % des lots évalués au cours des 6 derniers mois de production
dans le cadre d'un systeme de contrble de la production en usine doit respecter les exigences ci-aprées, afin
d'assurer la régularité de la production et que le mélange présente une granulométrie continue :

10
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a) le pourcentage en masse passant chaque tamis doit étre conforme aux tolérances appropriées définies
dans le Tableau 7, lorsqu'il est comparé a la valeur correspondante déclarée par le fabricant ;

b) la différence calculée entre les pourcentages en masse passant par les tamis sélectionnés doit étre
comprise dans l'intervalle approprié défini dans le Tableau 8.

Tableau 7 — Granulométrie des lots individuels — Comparaison avec la valeur déclarée pari\C)

fabricant
'O)
Comparaison avec la valeur déclarée du fuseau granulomg{@\Je
par le fabricant (VDF)
Catégories Tolérances en pourcentage en mass
bou 9 &
Tamis A,Bet C Tamis E T@r@ FetG
N
Gar G, G, Gy et Gy +8 7 A\ +5
Ge +11 +9 (%) +5
G O
p +15 3,.(0. +10
Gg, Gg, Gy, Gy, Gy et Gy Aucun@q encﬂ/

T
Tableau 8 — Granulométrie des lots individuels — Diff@gnc S\leeau des valeurs passant chaque

e N

Différences au T@au d leurs passant chaque tamis
Pourc@@e e se passant chaque tamis

Catégories | Entre A et B et entre B@C &\. Entre Cet E Entre Eet F
Différence hg' &ference Différence Différence Différence
maximale maIP\(\ maximale minimale maximale minimale

~
Gp, Gg €t Go, . @ (@)
A B0 25 JF @) 20 7 15 4
Ge 4@" 1\ 7 20 7 15 4
.\?

7 Aucune exigence

Al
G N\ .
E \0 35 5 Aucune exigence

Gs Gu: Gfb\vﬁ
et Gy (b.

N
N

*
O 3.5 Masse volumique séche et teneur en eau en laboratoire

Aucune exigence

Si cela est exigé, une valeur type de la masse volumique seche en laboratoire et de la teneur en eau optimale
%) du mélange non traité doivent étre déclarées. L’essai Proctor est I'essai de référence. La teneur en fines de
C) I'échantillon utilisé pour I'essai réalisé doit également étre indiquée. Les caractéristiques de masse volumique
doivent étre déclarées en utilisant soit:
a) Compactage Proctor et teneur en eau optimale, déterminés conformément a la norme EN 13286-2 ;
b) Vibrocompression a parameétres controlés, déterminée conformément a la norme EN 13286-3 ;

c) Marteau vibrant, déterminé conformément a la norme EN 13286-4 ;

11
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d) Table vibrante, déterminée conformément & la norme EN 13286-5.

Pour les catégories G,, Gg, G, G et Gp du Tableau 5 qui sont définies a l'aide des valeurs déclarées par le

fabricant, I'échantillon utilisé pour I'essai doit avoir une granulométrie ne s'écartant pas de plus de 5 % de la
valeur déclarée par le fabricant pour chaque tamis.

NOTE La masse volumique en place qui résulte d'une couche non liée est typiquement influencée par les conditions 0
lors de la construction du site (mode de construction, conditions météorologiques, stockage du mélange, trafic, etc). P
conséquent, une valeur déclarée de la masse volumique séche et de la teneur en eau en laboratoire peuvent avqlr

caractere plus indicatif. . s\
&
. 6@
4.3.6 Autres exigences

Si cela est exigé, la susceptibilité au gel, la perméabilité, la lixiviation et la rétention d’ea{‘éolvent étre prises
en considération. %Q

La susceptibilité au gel des mélanges non traités peut étre évaluée indirectem t déclarée en termes de
teneur en fines (4.3.2). L'influence du mode de construction et les ¢ io d'exposition sur les
performances dans la couche doivent étre prises en compte lorsque que& equi ne classification en

La perméabilité des mélanges non traités peut étre évaluée ﬂ‘mv}cte (tkt déclarée en termes de
granulométrie et de teneur en fines (4.3.2 et 4.2.4). L'influence @constructlon et les conditions

d'exposition du matériau sur les performances dans la couchedoiver% e prises en compte lorsque l'on

teneur en fines maximale UF. 0

requiert une classification en granulométrie G et/ou en flne§\ ’Q
NOTE 1 L'expérience n'est actuellement pas suffisan ur d des méthodes d'essai et des limites de
spécifications pour les caractéristiques de cet article qui

ven appllcables a l'ensemble des pays européens.
L'essai utilisé peut étre un essai de gonflement au gel, un@ssal d éabilité ou une méthode indirecte. Des indications
peuvent étre données dans les dispositions valides sufleMieu d% tion.

NOTE 2  Des lignes directrices pour Ievaluatloeau cor@ tement mécanique des mélanges non traités sont données

dans I'Annexe B.
N\

La lixiviation en ce qui concerne la i tion ubstances dangereuses est traitée en 4.3.7.
4.3.7 Substances dangereusg '\Q

Les réglementations nati es @‘t%es aux substances dangereuses peuvent exiger la vérification de leur
libération, et parfois r teneur, ainsi qu'une déclaration a ce sujet lorsque les produits de construction
couverts par la prés@e norme sont placés sur les marchés de ces réglementations

En l'absence, méthode d'essai européenne harmonisée, il convient d'effectuer une vérification de la
libération/t r et une déclaration a ce sujet en tenant compte des dispositions nationales applicables sur le

lieu d' utllmq;u
%

La '@Xion de substances dangereuses provient des granulats selon 'EN 13242 qui sont utilisés dans les
r%nges non traités. Lorsque le mélange non traité est constitué de granulats d'origines différentes, il faut
effler a ce que la performance de libération résultante satisfasse aux exigences. Pour cette raison, toute
C)Qéclaration doit étre faite selon 'EN 13242.

NOTE Une base de données informative couvrant les dispositions nationales et européennes au sujet des
substances dangereuses est disponible sur le site web EUROPA dans la rubriqgue Construction, a l'adresse suivante :
http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds_en

12
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5 Evaluation et vérification de la constance des performances - EVCP
5.1 Geénéralités

La conformité des mélanges non traités par rapport aux exigences de la présente norme doit étre démontrée
par les aspects suivants : c)@

e détermination du produit type ; @(\

*

1
e contrdle de la production en usine (voir 5.3) par le fabricant, y compris I'évaluation du produ&g

Le fabricant doit toujours garder le contréle global et doit posséder les moyens nécess ir@éour assumer la
responsabilité de la conformité du produit par rapport a sa ou ses performances déclaré%

Les échantillons en vrac (initiaux) de mélanges non traités doivent étre prélevés e&&wts conformément a la
norme EN 13286 1. @

©
o

5.2 Essaidetype Ofb. 03
5.2.1 Généralités
SV

La performance de chaque caractéristique décrites dans Iaégent norfMme doit étre déterminée lorsque le
fabricant envisage de déclarer les performances respectiv uf s &}orme donne des dispositions pour les
déclarer sans réaliser d'essai, exemple : utilisation onné réexistantes, classification sans essais
complémentaires (CWFT) et performances généralen@ acce(&t' s.

.
I

L'évaluation effectuée précédemment selon le ®osit ngie la présente norme peut étre prise en compte
sous réserve qu'elle ait été réalisée selon la rré«e s Rﬂe d'essai ou une méthode d'essai plus rigoureuse,
sous le méme systéme EVCP et sur un ou@lsieur duits identiques de conception, de construction et de
fonctionnalités similaires, de telle sorte qv@es ré s soient applicables au produit en question.

Les produits du fabricant peuven@[@regr en familles a des fins d'évaluation, on considére alors que
les résultats pour une ou pouux eurs cenactéristiques d'un des produits d'une famille sont représentatifs
des mémes caractéristiques, untou @autres produits de la méme famille.
N\

NOTE Les produits pa@ﬁ éIreésyoupés en différentes familles pour différentes caractéristiques.
En outre, la déterminatio @ duit type doit étre réalisée par rapport a I'ensemble des caractéristiques
décrites dans la nte@r e pour lesquelles le fabricant déclare les performances en cas :
a) dune q)-elle origine de granulats devant étre utilisée (pour les granulats recyclés, le lieu de traitement

sera s@'sant comme origine) ;

4

b Qh changement important de la nature des matiéres premiéres ou des conditions de traitement qui
@ peuvent affecter les caractéristiques du mélange non traité.

&Oﬁn cas d'utilisation de granulats dont les caractéristiques ont déja été déterminées par le fabricant de
Q granulats sur la base de méthodes d'évaluation d'autres normes de produits (ex: EN 13242), une
réévaluation de ces caractéristiques peut ne pas étre réalisée. Les spécifications de ces granulats doivent

( ,6 étre documentées.

La documentation doit spécifiquement inclure lidentification des composants pouvant émettre des
rayonnements supérieurs aux niveaux de fond normaux et/ou libérer des substances dangereuses. Si la
teneur et/ou la libération et/ou I'émission de ces composants doivent étre déclarées, les résultats des essais
de type doivent étre déclarés conformément aux dispositions en vigueur sur le lieu d'utilisation du mélange
non traité.

13
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5.2.2 Caractéristiques, critéres d'essai et de conformité

Les caractéristiques des mélanges non traités a évaluer ou a tester doivent étre conforme aux indications
données dans le Tableau 9.

Tableau 9 — Caractéristiques a évaluer ou a tester et critéres de conformité @ .
Caractéristique Exigence 'Method_e Critéres Q(? @Q
d'évaluation conformité ‘ &

Exigences relatives aux 4.2 conformément aux normes EN 13242 et EN 16236 '@
granulats
Teneur en fines 4.3.2 EN 933-1 4.3.2 ?\@
Dimensions maximales 4.3.3 EN 933-1 4.3.3 \‘\6
Granulométrie 4.3.4 EN 933-1 4.3.4 D&

_ . EN 13286-2 ou
Masse volumlque_seche, EN 13286-3 ou declaree (et
teneur en eau optimale 4.3.5 an
en laboratoire EN 13286-4 ou

EN 13286-5 Y

Susceptibilité au gel C)V V

Perméabilité 436 Conformé Qaux (@osmons en vigueur

sur le |I$ tili
Lixiviation S

O’\\

_ »;\0
5.2.3 Rapports d'essai
Les résultats de la détermination du produit ty vent documentes dans des rapports d'essai. Tous les

rapports d'essai doivent étre conservés par I rlca dant au moins 10 ans aprés la mise sur le marché
du matériau non traité.

NOTE Veuillez prendre note de, I \tenc @entuelle d'une réglementation locale concernant la durée de
conservation de ces dossiers. La « est la période pendant laquelle les enregistrements doivent étre
conservés conformément a la régle tlon jgueur sur le lieu de production.

5.2.4 Partage de résult KO\

Un fabricant peut utili@%s resmgs de la détermination du produit type obtenu par quelqu'un d'autre ( par
exemple par un aul@ abricant, dans le cadre d'un service rendu entre fabricants), pour justifier sa propre
déclaration de pe ance a propos de mélanges non traitées, fabriquées avec la méme classification, les
mémes matlare’a)remleres constituants et méthodes de fabrication, a condition que:

a) les re!q'%s soient reconnus valides pour les mélanges non ftraités avec les mémes caractéristiques
esse S en rapport avec les performances attendues des mélanges non traités;

b@n plus de toute information essentielle confirmant que les mélanges non traités ont les mémes

efMformances concernant des caractéristiques essentielles et spécifiques, l'autre fabricant qui a conduit la

C) étermination du produit type concerné, ou l'a fait conduire par un tiers pour son propre compte, accepte
expressément de transmettre les résultats au fabricant ainsi que le compte-rendu de 'essai, pour que l'autre
fabricant puisse les utiliser pour sa détermination du produit type. L'autre fabricant doit également accepter de
transmettre au fabricant les informations concernant les installations utilisée pour la production et concernant
les procédures de contrdle de la production qui doivent étre pris en compte pour la norme FPC.

c) le fabricant utilisant les résultats des autres parties accepte de demeurer responsable concernant les
performances déclarées de ses mélanges non traités ainsi que:

14
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1) celui-ci doit s'assurer qu'en matiére de performances, ses mélanges non traités présenteront les
mémes caractéristiques que celles qui ont été pointées lors de la détermination du produit type. Il doit
aussi s'assurer qu'il n'y a pas de différence significative en ce qui concerne les installations de
production et les procédés de contrble de la production par rapport a celui utilisé pour la détermination
du produit type ; et

requises pour vérifier que les mélanges non traités sont fabriqués selon le méme procédé, les

2) celui-ci doit garder une copie de la détermination du produit type, contenant les informi&
mémes matieres premieres et méthodes de fabrication. ‘

5.3 Contrble de la production en usine (CPU) 6@
531 Genéralités A\\

Le fabricant doit établir, documenter et maintenir un systéme de CPU afin deg{@&urer gue les mélanges non
traités mis sur le marché sont conformes aux performances déclarées des éristiques essentielles.

Le systtme de CPU doit comporter des procédures, des contrdles &ai ou évaluations réguliers et
l'utilisation des résultats pour contrdler les matiéres premiéres, les/@ mpenf% , le processus de production
et le produit.

L'ensemble des éléments, des exigences et des disﬁbﬁns. ptés par le fabricant doivent étre
systématiquement consignés sous forme de regles et d?& d\g% rites.

Le fabricant établit et tient a jour un manuel de cqq%n de | roductlon en usine définissant les procédures
permettant de satisfaire aux exigences relatives 6\ tro@ la production en usine.

Cette documentation sur le systeme de C oit (a'er une compréhension commune des garanties de
qualité de I'évaluation de la constance erfor ces et doit permettre I'obtention des performances du
produit exigées ainsi que I'efficacité de/ eme PU.

1 . . .

Le CPU rassemble donc les tech(iigues o@@mnnelles et toutes les mesures permettant de maintenir et de
A sz * z z o . .

contrbler la conformité du prog r ra@or aux performances déclarées des caractéristiques essentielles.

.

NOTE La nature du q@c\@’ ée a tout mélange non traité dépend de son utilisation prévue et des
reglementations relatlves e utf\

Dans le cas ou | Ilse des résultats de produit type partagé, le CPU doit également inclure la
documentaﬂonﬁvopn mme prévu au 5.2.4.

Le contrﬁ%s documents et des données doit inclure les documents et données qui concernent les
eX|gen e la présente Norme Européenne couvrant I'achat, les procédures, l'inspection des matériaux et
les %\ ents du systeme de contrdle de la production en usine.

xprocedure concernant la gestion des documents et des données doit étre documentée dans le manuel de

&0\3 ntréle de la production, traitant des procédures et des responsabilités relatives a l'approbation, a la

livrance, a la distribution et a la gestion de la documentation interne et externe et des données; et la
préparation, la délivrance et I'enregistrement des modifications apportées a la documentation.

5.3.2 Exigences
5.3.2.1 Généralités
Le fabricant est responsable de l'organisation de la mise en ceuvre effective du systtme de CPU

conformément au contenu de la présente norme de produit. Les taches et responsabilités dans I'organisation
de contréle de la production doivent étre consignées par écrit, et cette documentation doit étre tenue a jour.
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La responsabilité, l'autorité et les relations entre le personnel qui dirige, effectue ou vérifie le travail affectant
la conformité des produits doivent étre définies. Cela s'applique en particulier au personnel qui doit engager
les actions de prévention de non-conformité du produit, les actions en cas de non-conformité, ainsi que
l'identification et I'enregistrement de tout probléme de conformité du produit.

NOTE 1 La constance de la performance est avérée lorsque les criteres de conformité des tableaux 9 et 10 sont @.

remplis. 0

Le personnel effectuant un travail affectant la constance des performances du produit doit dlsposer u@
formation, d'un dipldme, de compétences et d'une expérience en adéquation avec les registres qu'il do

ajour. \Q

Le fabricant peut déléguer cette tache a un représentant de la direction ayant l'autorité nécessai&@ur

e déterminer les procédures permettant de mettre en évidence la constance des {f@.rformances du
produit & des étapes appropriées ; é

e déterminer et enregistrer tout cas de non-conformité ; 99
e déterminer les procédures permettant de corriger les cas de non- co@aﬁ eQSe représentant de la
direction peut étre responsable de plusieurs installations de produc

Le fabricant doit rédiger et tenir a jour les documents définissant roI q a production en usine. |
convient que la documentation et les procédures du fabricant smep&éprop s au produit et au procédé de
fabrication. Il convient que le systéme de CPU atteigne un niveau cor@ e approprié dans la constance
des performances du produit. @

Cela implique ce qui suit : \. \O

a) la préparation de procédures et d'instructio gsm@ par écrit concernant les opérations du CPU,
conformément aux exigences de la spécification @lqu eférence ;

b) la mise en ceuvre effective de ces pré}dure structions ;
c) I'enregistrement de ces opera&ﬁset d%cr’ résultats ;

d) I'exploitation de ces reSL@s poor\' riger les dérives éventuelles, remédier a leurs effets, traiter
chaque cas résultant d'une no r\@et si nécessaire, réviser le CPU pour rectifier la cause de la non-
conformité des performance@

NOTE 2  Certaines cal |st|queQeuvent étre partagées par plusieurs produits, auquel cas le fabricant, sur la base
de son expérience, pe; ver la possibilité d'appliquer les résultats d'un essai a plus d'un produit. C'est particulierement
le cas lorsqu'un pro t la combinaison de deux ou plusieurs dimensions de granulats.

e) Iors % produit inspecté ou testé n'est pas conforme a la valeur déclarée, a la catégorie déclarée
oualaré te/échec, une note doit étre consignée dans les registres des mesures prises pour faire face a la

S|tuat|0|®

Une telle note pourrait signaler la réalisation d'un nouvel essai et/ou la mise en place de mesures pour
er Ie processus de production.

Qf) tous les documents relevant du champ d'application de la présente norme doivent étre conservés par
le fabricant pendant au moins 10 ans apres la mise sur le marché du produit de construction.

NOTE 4  Veuillez prendre note de l'existence éventuelle d'une reglementation locale concernant la durée de
conservation de ces dossiers. La «période légale» est la période pendant laquelle les enregistrements doivent étre
conservés conformément a la réglementation en vigueur sur le lieu de production.
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o)) en cas de sous-traitance, le fabricant doit garder le contrdle global du produit et s'assurer qu'il recoit
toutes les informations nécessaires pour assumer ses responsabilités conformément a la présente Norme
Européenne.

NOTE 5  La notion de sous-traitance inclut le travail effectué par un tiers pour le compte du fabricant.

h) si le fabricant sous-traite une partie de la fabrication, du conditionnement, du traitement et/o&
I'étiquetage du produit, le CPU du sous-traitant peut étre pris en compte, lorsque cela s'avere nécessaire pour
le produit en question.

%)
i) le fabricant qui sous-traite ses activités ne peut en aucun cas confier les responsab{@‘décrites ci-
dessus a un sous-traitant.

NOTE 6 Les fabricants en possession d'un systeme de CPU qui est conforme a la norme E |59001 et qui respecte
les dispositions de la présente Norme Européenne sont considérés comme satisfaisant aux exigences de CPU.

)] toutes les installations, le matériel et le personnel qualifié nécessaires@&lr effectuer les inspections
et les essais requis doivent étre mis a disposition.

. &
5.3.2.2 Revue de direction (b'
o7

Le systéeme de contrble de la production en usine adopté pour s@e gences de la présente Norme
Européenne doit étre examiné a intervalles appropriés par rectﬁ)l‘ul our en assurer la continuité et
I'efficacité. Les enregistrements de ces examens doivent étr se’r\@

N
5.3.2.3 Equipement 0
@(\ D

5.3.23.1 Essais ’\\. ’\O

Le fabricant est responsable du contréle, de lo @ et de I'entretien des équipements d'inspection, de
mesure et d'essai. QQ 0%’

La précision et la fréquence d 'éta‘lon doié@etre conformes a la norme EN 932-5.

L'équipement doit étre utilisé @g}\é ngux procédures documentées.

L'équipement doit étre ide@% de %Q're unique.

Les enregistrements 'talonn@,doivent étre conservés (voir 5.3.2.1).

QS

5.3.2.3.2 ;ﬁ)ricaﬂon

Tou "I@' équipements utilisés dans le procédé de fabrication doivent étre controlés et entretenus
reguliefement afin de garantir que leur utilisation, usure ou défaillance ne provoque pas de divergence
. % ificative dans le procédé de fabrication. Les contréles et I'entretien doivent étre effectués et enregistrés
O\§ nformément aux procédures écrites du fabricant, et les registres doivent étre conservés pendant la période
Q& éfinie dans les procédures de CPU du fabricant.

C)@ 5.3.2.4  Matiéres premiéres

Il est nécessaire de produire une documentation indiquant la nature de la matiére premiére, sa source et, le
cas échéant, une ou plusieurs cartes indiquant sa localisation et le plan d'extraction. Les cartes ne sont pas
appropriées pour les granulats manufacturés ou recyclés, pour les matiéres premiéres de granulats naturels
provenant d'endroits moins bien définis, comme les granulats marins, ou pour les fabricants utilisant des
granulats déja mis sur le marché.
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Les spécifications de toutes les matieres entrantes (matiére premiere ou produit) doivent étre documentées,
tout comme doit I'étre le plan de contrble afin de garantir leur conformité.

Le fabricant doit s’assurer que, si des substances dangereuses sont identifiées, elles respectent les
dispositions en vigueur au lieu de I'utilisation du produit.

*
NOTE La plupart des substances dangereuses définies dans la Directive du Conseil n°76/769/EEC ne sont 0®
généralement pas présentes dans la plupart des sources de granulats d'origine minérale. L'attention est attirée sur
I'existence d'une législation locale sur le lieu d'utilisation du granulat en ce qui concerne les limites de contenu ou de re@
des substances dangereuses. '@

RN

En outre, pour les granulats recyclés, il y aura un contréle documenté des intrants de la matiere prﬁ fere a

recycler. 6®

Les procédures de contrble des intrants pour le recyclage doivent identifier: ‘&K
- la nature de la matiére premiere; %Q
- la source et le lieu d'origine; 9

- le fournisseur et 'agent de transport. ‘QO (ﬁj

Pour les mélanges constitués de granulats recyclés, le lieu de traitemer@)a sﬂfli/ t comme origine.

5.3.2.5 Tracabilité et marquage (bo 6\0

En ce qui concerne leur origine de production, les ro@?d%&) étre entiérement identifiables et
retracables. Le fabricant doit rédiger des procédures att ntigg s processus relatifs a l'apposition de

codes de tracgabilité et/ou de marquages font I'objet de&@roles iers.

NOTE1 Le producteur peut indiquer lidentific @ du \ it (par exemple, un numéro) sur |'étiquette

d'accompagnement, I'emballage ou sur les documégt8 co laux d'accompagnement (par exemple, un bon de
livraison). Cela permet d'identifier le produit a part%eson oigine de production.

'
NOTE 2  L'inspection doit s’assurer que, ki ificatio(’ur le bon de livraison est rattachée & un échantillon ou a une
période de production. N\ @

A N
5.3.2.6  Contrbles durant Ie&@ de%‘(,abrlcatlon
Le fabricant doit planifier e@!iser I{@Udion dans des conditions contrblées.
5.3.2.7 Essai et év@}}tion des’produits
Le fabricant doit(@tablir des procédures visant a garantir le maintien des valeurs établies pour les
caractéristiqueé/géclarées. Les caractéristiques, les moyens de contrOle, les criteres de conformité et les

fréquences Qnimales d’essais sont répertoriés dans le Tableau 10.

‘\Q Tableau 10 — Fréquences d'essai minimales pour les mélanges non traités

O
\\dd Fréquence
&) o . Méthode !
5 priété des granulats | Article Notes d'essai minimale
d'essai
Exigences relatives aux Conformément & la EN 13242 ou
4.2 . . — —

granulats partagés (voir 5.2.4)

Teneur en fines 4.3.2 — EN 933-1 1 par semaine
Dimensions maximales 433 EN 933-1 de production ou
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1lpar5000t (le
Granulométrie 4.3.4 — EN 933-1 plus fréquent des
deux)

EN 13286-2

ou
Masse volumique séche EN 13286-3 CJ®
et teneur en eau optimale | 4.3.5 — ou 1 par (\
en laboratoire EN 13286-4 <

ou ‘@&

EN 13286-5 ' s\

o— LN

Susceptibilité au gel
Perméabilité 4.3.6 | Conformément aux dispositions en vigueur sur le Ii&utilisaﬂon
Lixiviation 'ﬁ\

)

5.3.2.8  Produits non conformes (bg
Le fabricant doit établir des procédures écrites spécifiant la maniér dgﬁh Ie uits non conformes doivent
étre traités. Tout événement de ce type doit étre consigné dés qui su 7 et ces registres doivent étre

conservés pendant la période définie dans les procédures écrit fabt“/

doivent s'appliquer. La moindre occurrence de ce genrg€d’évén ts doit étre enregistrée et ces éléments

Si le produit ne satisfait pas aux critéres d'acceptation, Ies@sposn: relatives aux produits non conformes
doivent étre conservés pendant la période définie dan@ye res écrites du fabricant.

Lorsque le produit ne satisfait pas aux crite&()l acceQQon, les dispositions relatives aux produits non

conformes s'appliquent.
Q \\}\

Le produit non conforme doit étre: \Q 6

o)

a) re-traité; ou 0

b) redirigé vers d’autres us@osm&@our laquelle il convient; ou

c) reclassé dans une ca@le a@lgences moins stricte, ou
d) rejeté et marunéQgﬁmQrégonforme.

Tous les ca 69 non-conformité doivent étre enregistrés par le fabricant, faire I'objet d'une enquéte et, si
nécessaire; mesures correctives doivent étre prises.

Lad g@non du produit, la date de fabrication, la méthode d'essai utilisée, les résultats d'essai et les critéres
;; é)tatlon doivent étre consignés dans les registres signés par la personne responsable du contréle ou de
&O ne fois que la non-conformité a été corrigée, le produit doit étre & nouveau soumis a essai ou vérification.
C)@ 5.3.2.9 Actions correctives

Le fabricant doit établir des procédures documentées identifiant les actions permettant d'éliminer la cause des
cas de non-conformité afin d'empécher leur récurrence.

Les mesures correctives peuvent inclure:

1) une investigation sur la cause de la non-conformité, y compris I'examen de la procédure d'essai et les
ajustements nécessaires;
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2) l'analyse des processus, des opérations, des enregistrements qualités, des rapports de service et des
plaintes des clients pour détecter et éliminer les causes possibles de non-conformité;

3) initier des actions préventives pour traiter les problémes a un niveau correspondant aux risques encourus;

4) appliquer des contrdles pour s'assurer que des mesures correctives efficaces sont prises; @ .

5) la mise en ceuvre et I'enregistrement des modifications apportées aux procédures découlant des mesure@‘(\
correctives. ‘é
)

5.3.2.10 Manutention, stockage et conditionnement &Q

Le fabricant doit établir des procédures pour les matériaux non traités et doit prendre Ieb@&positions
nécessaires pour maintenir la qualité du produit pendant la manipulation et le stockage.

*

Le cas échéant, ces dispositions doivent tenir compte des éléments suivants: @\A

a) la contamination; 99
b) la ségrégation; 0(0' GD
c) la propreté des équipements de manutention et des zones de stocka%e’oQ Q(l/

Si les mélanges non traités sont emballés, les méthodes et matér@tilis?e doivent pas les contaminer
ou les dégrader dans la mesure ou leurs propriétés sont maqdi d@ on significative avant que les
mélanges non traités ne soient retirés de I'emballage. Toutesﬁrécaut nécessaires qui seront prises en
ce sens lors de la manutention et du stockage des granulagf‘\' allé(siowent étre consignées sur I'emballage
ou sur les documents d'accompagnement. O\ ;\»O

5.3.2.11 Transport @6 @'

Le systéme de contrdle de la production en uh'\n'e du Q@ant doit indiquer I'étendue de sa responsabilité en
ce qui concerne la livraison. O

@)

* re B a z . . .
NOTE Lorsque les granulats sont tr Qﬂf;es e@rac, il peut étre nécessaire de couvrir ou de contenir les granulats
pour réduire la contamination. ¢

)

N
5.3.3 Exigences spécifique pre\@?p\té

Le systeme de CPU doit ai@{{a présente Norme Européenne et garantir une mise sur le marché des
produits en adéquatio la déclaration de performances.

Le systeme de C \}oit inclure un CPU spécifique au produit, qui détermine les procédures permettant de
mettre en évidence la conformité du produit & des étapes appropriées, a savoir les vérifications et essais a
effectuer su e%roduits finis selon une fréquence établie dans le plan d'essai du CPU.

Le fabri doit établir un tableau des fréquences des essais en tenant compte des exigences minimales du
Tabl 0.

'I’Qs les échantillons utilisés lors du contrdle de la production en usine doivent étre représentatifs des
C)Qmatériaux en question et étre prélevés conformément a la norme EN 932-1.

NOTE La fréquence des essais est généralement relative aux périodes de production. Une période de production est
définie comme composée des jours ouvrables d'une semaine, d'un mois ou d'une année de production.

Les exigences pour le contrdle de production en usine peuvent comporter un contréle visuel. Tout écart relevé
par ces contrbles peut conduire a des essais supplémentaires.

20



EN 13285:2018 (F)

Lorsque la valeur mesurée est proche d'une limite spécifiée, il peut étre nécessaire d'augmenter la fréquence
d’essai.

En présence de conditions spéciales, les fréquences des essais peuvent étre diminuées pour étre inférieures
a celles stipulées dans le Tableau 10. Ces conditions peuvent étre

- des équipements de production hautement automatisés;

- une longue expérience en termes de cohérence de propriétés particulieres ;

<&

- des gisements dont les caractéristiques largement conformes; \

- la mise en ceuvre d'un systtme de gestion de la qualité associé a des mesureb@!ceptionnelles
surveillance et de contréle du processus de production

RN

de

N\
Les raisons justifiant une diminution des fréquences d'essai doivent étre préci és dans le document de
contréle de la production en usine.

Afin de fournir la preuve que la production a été échantillonnée et testée

)

bricant doit établir et tenir a jour

des registres qui comprennent les lieux d'échantillonnage, les dates e h s et les produits testés. Ces
enregistrements doivent indiquer clairement si la production a satisf.(\aux cﬂ‘[’t} d'acceptation définis.

5.3.4 Procédure en cas de modifications

Si le produit, le processus de production ou le system
affecter une ou plusieurs caractéristiques du matérj

norme, toutes les caracteristiques pour lesquelles, le&fabricant déclare les performances qui peuvent étre
affectées par la modification doivent donner lieu 8\ éter

6

\
>
RN
N
N

Classification et désignat%q
1

q/Q

ion du produit type, comme décrit en 5.2.1.

Les matériaux non traités doiven@e idenfifies dans les termes suivants :

a)

b)

c)

d)

N

CON
la réféerence a la prés%‘@;Qorr{e'élgropéenne ;

C@objet de modifications qui pourraient

déclarées conformément & la présente

I'origine — si le me ngeé\@ I'objet d'une mise en dépbt, l'origine et le dépdt doivent tous deux étre

indiqués ; (\Q &
du mé

la désignafi lange 0/D ;

la nat@ des granulats utilisés dans le mélange.

4
7 'Qrarquage et étiquetage

*
O\%bordereau de livraison doit comporter au moins les informations suivantes :

c}”Q&

a)
b)
c)
d)

e)

l'origine et le fabricant ;

la désignation (voir clause 6) ;

la date d'expédition ;

le numéro de série du bordereau ;

la référence a la présente Norme Européenne.
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Les dispositions du présent article sont satisfaites lorsque le marquage réglementaire couvre les mémes
informations que celles présentes dans le présent article.

NOTE La communication d'informations supplémentaires sur le bordereau de livraison peut faire partie des
exigences du contrat de livraison.
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Annex A
(informative)
Utilisation de la valeur déclarée par le fabricant
&
, 9

La Figure A.1 illustre la terminologie utilisée au point 4.3.4.1 pour contrbler la granulonég des lots
individuels de mélanges en présentant les tolérances pour chaque tamis.

A.1 Terminologie

\/

\/

N

-1

A
\

Légende

)
valeur déclarée par le fabri%@VD&)()

tolérance négative . é
N

tolérance positive
yRe bricant

fuseau granulométri%J

fuseau granulométrique a € a la valeur déclarée par le fabricant

fuseau granul i pécification (voir Table 5, Fuseaux granulométriques)
non permis @Tabl , Fuseaux granulométriques)

,b\‘»

A.Zg@eau granulométrique de spécification

No b~ wWwN PR

Figure A.1 — Utilisation de la valeur déclarée par le fabricant

xmvient que les résultats de tous les essais de granulométrie soient conformes au fuseau granulométrique
e spécification correspondant aux catégories indiquées dans le Tableau 5.

A.3 Fuseau granulométrique associé a la valeur déclarée par le fabricant

Il convient que la valeur moyenne calculée a partir de toutes les courbes granulométriques relatives a la
période de production des six derniers mois soit conforme au fuseau granulométrique associé a la valeur
déclarée par le fabricant correspondant aux catégories du Tableau 5. Aucun fuseau granulométrique associé
a la valeur declarée par le fabricant n'est spécifié pour les catégories Gg, G et Gy, G,,Gy.et Gr.
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A.4 Valeur déclarée par le fabricant (VDF)

La valeur déclarée par le fabricant est destinée a fournir une spécification locale pour le contréle des lots
individuels d'un mélange. La valeur déclarée par le fabricant doit se trouver au sein du fuseau
granulométrique associé a la valeur spécifiée par le fabricant correspondant a chaque catégorie. Aucune
valeur déeclarée par le fabricant n'est exigée pour les catégories Gg, Gg, Gy, Gy, G et Gy. (74N

O
S

1
Il convient qu'au moins 90 % des lots évalués au cours d'une période maximale de six mois ai%\une
granulométrie conforme aux tolérances correspondantes précisées dans le Tableau 7, Iorsqeﬁ sont
comparés avec la valeur appropriée déclarée par le fabricant. Il convient de ne pas utiliser Iérances
pour accepter une valeur située en dehors du fuseau granulométrique de spécification appr%ie décrit au
point A.2. ¢

A.5 Tolérances pour la comparaison avec la valeur déclarée par le fabricant
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Annex B
(informative)
Lignes directrices pour I'évaluation du comportement mécanique des
meélanges non traités

L'essai triaxial sous charge cyclique permet de déterminer les propriétés mécaniques d'un méla

L'essai a été mis au point dans un certain nombre de pays.

EN 13285:2018 (F)

@0
QO

<
é@ott.

1

Cette méthode est définie dans la norme EN 13286-7. L'utilisation de la méthode @essal permettra
d'accumuler de Iexperlence et des connaissances relatives aux criteres de conformi ppropriés pouvant
étre inclus dans les révisions ultérieures de la présente Norme Européenne.

N
A des fins de classification des matériaux et de conception des structures de ussées, le comportement
mécanique des mélanges non traités doit étre caractérisé, et plus particuliére

— leur rigidité (comportement résilient), mesurée par le module de

contrainte conventionnel ;

— leur sensibilité aux déformations permanentes.

g t calculée pour un niveau de
r&‘”

Les deux propriétés peuvent étre évaluées a l'aide d'un es@tna@us charge cyclique. Les conditions de

I'essai peuvent étre proches de celles rencontrées sur
eau et la masse volumique. Les différents types d es
norme EN 13286-7.

€>\ g&
N
A(b

o\
K

S"ir.p"’““& '

rement en ce qui concerne la teneur en
sous charge cyclique sont définis dans la
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Annex C
(informative)

Divergence de type A
oQ”

Divergence de type A: Divergence nationale liée a une réglementation dont la modification est p @e
moment hors de la compétence du membre national du CEN-CENELEC. e\

Cette Norme Européenne ne reléve d'aucune directive de I'UE. @

Dans les pays CEN-CENELEC concernés, ces divergences de type A sont valides a la place'des dispositions
de la Norme Européenne jusqu'a leur suppression. \

Article Divergence de type A

4.3.6 Selon le reglement n ° 74 du 22 septembre 2014 du M1n1 s onien de I'Economie
et des Communications intitulé «Exigences relatives u x de construction
routiére et procédure de vérification de leur confor aphe 4 «Granulats»,
article 2, les caractéristiques essentielles des gra t étre déterminées et
déclarées conformément aux exigences enonce de l'annexe au réglement.
Selon le point p.1.3.5 de I'annexe, la per \e re déclarée par la méthode
d'essai coefficient de perméabilité K do& dans)'EVS 901-20 et selon p.1.10.4
matériau de remplissage fin utilisé dm’ ne che d’assises de chaussées sur le
matériau utilisé dans les couches d01t étre déclaré par la méthode
d'essai coefficient de permeablllte S EVS 901-20.

522 - Selon le réglement n ° 74 22 \embre 2014 du Ministére Estonien de

Tableau 9 I'Economie et des Comm Hication @nule «Exigences relatives aux matériaux de
construction routiére et p edu e vérification de leur conformité», paragraphe 4
«Granulats», article. Qes car&:,oerlsthues essentielles des granulats doivent étre
déterminées et d@ree dgnformément aux exigences énoncées au point 1 de
I'annexe au re ,% le point p.1.3.5 de l'annexe, la perméabilité doit étre
déclarée par etho 'essai coefficient de perméabilité K donnée dans I'EVS 901-
20 et selo g 10 erlau de remplissage fin utilisé dans une couche d’assises de
chauss ? terlau utilisé dans les couches de chaussées , doit étre déclaré
par lb thode essai coefficient de perméabilité K donnée dans EVS 901-20.

5327 - s& le reglement n ° 74 du 22 septembre 2014 du Ministére Estonien de
Tableau 10“ (b} conomie et des Communications intitulé «Exigences relatives aux matériaux de
Q construction routiére et procédure de vérification de leur conformité», paragraphe 4

\ «Granulats», article 2, les caractéristiques essentielles des granulats doivent étre

%) déterminées et déclarées conformément aux exigences énoncées au point 1 de

&O\ I'annexe au reglement. Selon le point p.1.3.5 de I'annexe, la perméabilité doit étre

Q déclarée par la méthode d'essai coefficient de perméabilité K donnée dans I'EVS 901-

QO 20 et selon p.1.10.4 matériau de remplissage fin utilisé dans une couche d’assises de
C) chaussées sur le matériau utilisé dans les couches de chaussées , doit étre déclaré

par la méthode d'essai coefficient de perméabilité K donnée dans EVS 901-20.
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